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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用翻译法等同采用ISO20332:2008《起重机 金属结构能力验证》。
与本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T229—2007 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法(ISO148-1:2006,MOD)
———GB/T1800.2—2009 产品几何技术规范(GPS) 极限与配合 第2部分:标准公差等级和

孔、轴极限偏差表(ISO286-2:1988,MOD)
———GB/T5277—1985 紧固件 螺栓和螺钉通孔(eqvISO273:1979)
———GB/T17505—1998 钢和钢产品交货一般技术要求(eqvISO404:1992)
———GB/T22437(所有部分)起重机 载荷与载荷组合的设计原则[ISO8686(所有部分)]
本标准作了下列编辑性修改:
———由于GB/T6974.1—2008《起重机 术语 第1部分:通用术语》等同转化了ISO4306-1:

2007,故ISO20332中第3章引导语中所指“ISO4306-1:2007,第6章”,即为“GB/T6974.1—

2008,第8章”;
———ISO898-1:—(修订ISO898-1:1999)已2009年发布,则在转化时写为ISO898-1:2009。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国起重机械标准化技术委员会(SAC/TC227)归口。
本标准负责起草单位:太原科技大学、北京起重运输机械设计研究院。
本标准参加起草单位:上海三一科技有限公司。
本标准主要起草人:徐格宁、张培、刘金江、杨明亮、杨瑞刚、杨恒。
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起重机 金属结构能力验证

1 范围

本标准基于极限状态法规定了对起重机金属结构进行能力验证所确定的一般条件、要求、方法和参

数值,以与ISO8686中载荷与载荷组合的适用部分协同使用。

本标准具有通用性,适用于所有类型的起重机。对于专用特殊的起重机,可由其他标准规定其能力

验证的特定要求。

通过理论验证计算和/或测试进行能力验证,旨在以所建立的强度极限(如屈服极限、疲劳、脆性断

裂)来避免与结构性能相关的危险。

根据ISO8686-1,能力验证计算可以采用两种方法:分项载荷系数的极限状态法、整体安全系数的

许用应力法。允许用许用应力法替代本标准表述的极限状态法。

本标准不包括附属部件(如栏杆、楼梯、走道、司机室)的能力验证计算。但需考虑这些附属部件对

主要结构产生的影响。
注:弹性稳定的能力验证另有国际标准规定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3098.1—2010 紧固件机械性能 第1部分:螺栓、螺钉和螺柱(ISO898-1:2009,IDT)

GB/T6974.1—2008 起重机 术语 第1部分:通用术语(ISO4306-1:2007,IDT)

GB/T15706.1—2007 机 械 安 全  基 本 概 念 与 设 计 通 则  第 1 部 分:基 本 术 语 和 方 法

(ISO12100-1:2003,IDT)

GB/T15706.2—2007 机械安全 基本概念与设计通则 第2部分:技术原则(ISO12100-2:

2003,IDT)

GB/T20863.1—2007 起重机械 分级 第1部分:总则(ISO4301-1:1986,IDT)

ISO148-1:2006 金属材料 夏比摆锤冲击试验 第1部分:试验方法(Metallicmaterials—

Charpypendulumimpacttest—Part1:Testmethod)

ISO273:1979 紧固件 螺栓和螺钉用通孔(Fasteners-Clearanceholesforboltsandscrews)

ISO286-2:1988 ISO极限与配合制 第2部分:孔和轴的标准公差等级和极限偏差表,及修改件

1(2006)(ISOSystemoflimitsandfits—Part2:Tablesofstandardtolerancegradesandlimitdevia-
tionsforholesandshafts,correctedbyISO286-2:1988/Cor1:2006)

ISO404:1992 钢和钢产品 交货一般技术要求(Steelandsteelproducts—Generaltechnicalde-
liveryrequirements)

ISO5817:2003 焊接 钢、镍、钛和其合金的熔焊接头(束焊除外)缺陷的质量等级,及修改件1
(2006)[Welding-Fusion-weldedjointsinsteel,nickel,titaniumandtheiralloys(beamweldingex-
cluded)—Qualitylevelsforimperfections,correctedbyISO5817:2003/Cor1:2006]
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