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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用翻译法等同采用ISO16872:2008《起重用短环链 VH级手动链式葫芦用高精度链》

(英文版)。
与本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T229—2007 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法(ISO148-1:2006,MOD)
———GB/T4340.1—2009金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法(ISO6507-1:2005,

MOD)
———GB/T20946—2007 起重用短环链 验收总则(ISO1834:1999,IDT)
为便于使用,本标准作了下列编辑性修改:
———ISO16872:2008中图1a)的多环节距尺寸标注错误,本标准按照GB/T20946—2007中图1

的标注进行了修改;
———考虑到前后文叙述重复,以及与ISO16877:2008《起重用短环链 TH级手动链式葫芦用高精

度链条》不一致的问题,本标准删除了ISO16872:2008中5.2第二段的“所有尺寸的材料直径

公差按附录A.1进行计算。”;
———因ISO16872:2008中表4没有列出极限工作载荷,而在表3中列出了极限工作载荷,故将国

际标准附录A中A.4.1的“表4”改为“表3”;
———因ISO7592:1983中并没有附录B,故将ISO16872:2008中的10.4“注:关于葫芦链检查的更

多通用指导见ISO7592:1983中附录B”修改为本标准的10.4“注:关于葫芦链检查的更多通

用指导见ISO7592:1983”。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国起重机械标准化技术委员会(SAC/TC227)归口。
本标准负责起草单位:杭州武林机器有限公司、北京起重运输机械设计研究院、浙江双鸟机械有限

公司。
本标准参加起草单位:安吉长虹制链有限公司、南阳起重机械厂有限公司。
本标准主要起草人:吴杰、张国华、廖际昌、张水金。
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起重用短环链

VH级手动链式葫芦用高精度链

1 范围

本标准规定了VH级手动链式葫芦用高精度葫芦链(以下简称“葫芦链”)的技术要求。其由经电

焊、热处理和试验的圆钢短环链组成,并符合ISO1834规定的验收总则。
注:GB/T5185规定了对焊和闪光对焊的定义。

本标准适用于名义尺寸为3mm~13mm、使用环境温度为-10℃~150℃的葫芦链。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T16825.1—2008 静力单轴试验机的检验 第1部分:拉力和(或)压力试验机测力系统的检

验与校准(ISO7500-1:2004,IDT)

ISO148-1 金属材料 夏比摆锤冲击试验 第1部分:试验方法(Metallicmaterials—Charpy
pendulumimpacttest—Part1:Testmethod)

ISO643 钢 表 观 晶 粒 度 的 显 微 金 相 测 定 法(Steels—Micrographicdeterminationofthe
apparentgrainsize)

ISO1834 起重用短环链 验收总则(Shortlinkchainforliftingpurposes—Generalconditionsof
acceptance)

ISO6507-1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法(Metallicmaterials—Vickers
hardnesstest—Part1:Testmethod)

3 术语和定义

ISO1834界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
计量长度 gaugelength
规定环数的链条节距长度。

4 验收总则

葫芦链应符合ISO1834和本标准的规定。

5 尺寸

5.1 名义尺寸(dn)

优选的名义尺寸见表1。采用其他名义尺寸时,其尺寸和公差按照附录A进行计算。
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