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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１８９８１—２００３《射钉》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１８９８１—２００３相比主要变化如下：

———取消了“氢脆敏感性”和“脱碳层”的要求和检查；

———适当放宽了钉体长度尺寸公差，取消了射钉螺纹镀前尺寸及公差的规定和检查；

———适当调整了“射击性能”试验用钢板厚度，并改变了相应的规定；

———修改了钉杆直径的检验方法；

———检验规则执行了ＧＢ／Ｔ２８２８．１－２００３《计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）

检索的逐批检验抽样计划》；

———“不合格分类”划出了Ａ１类进行特殊检验，并将“Ｃ类不合格项”的“接收质量限（ＡＱＬ）”由１．５

调整为２．５；

———在“抽样方案”中，增加了“放宽检验”。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ为规范性附录。

本标准由中国兵器装备集团公司提出。

本标准由中国兵器工业标准化研究所归口。

本标准起草单位：四川南山射钉紧固器材有限公司。

本标准主要起草人：蒋开元、左明秀、郑伟东。

本标准所代替标准的历次版本为：

ＧＢ／Ｔ１８９８１—２００３。
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射　　钉

１　范围

本标准规定了射钉的结构与代码、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存等内容。

本标准适用于射钉的设计、生产及检验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２０００，ｅｑｖＩＳＯ７８０：１９９７）

ＧＢ／Ｔ１９６—２００３　普通螺纹　基本尺寸（ＩＳＯ７２４：１９９３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７—２００３　普通螺纹　公差（ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２３．３　钢铁及合金化学分析方法　二安替比林甲烷磷钼酸重量法测定磷含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６０　钢铁及合金化学分析方法　高氯酸脱水重量法测定硅含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６３　钢铁及合金化学分析方法　高碘酸钠（钾）光度法测定锰量

ＧＢ／Ｔ２２３．６８　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

ＧＢ／Ｔ２２３．７１　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后重量法测定碳含量

ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标

尺）（ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ７００—２００６　碳素结构钢（ＩＳＯ６３０：１９９５，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８　极限与配合　基础　第３部分：标准公差和基本偏差数值表（ｅｑｖＩＳＯ２８６

１：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差（ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１９５８　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）形状和位置公差　检测规定

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３９３４　普通螺纹量规技术条件（ＧＢ／Ｔ３９３４—２００３，ＩＳＯ１５０２：１９９６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１８７６３　射钉器

ＧＢ１９９１４　射钉弹

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１８７６３和ＧＢ１９９１４确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

射钉　犳犪狊狋犲狀犲狉

以火药燃烧作动力，可钉入混凝土、钢铁、砖砌体、石材等硬质基体的钉子。

３．２

钉体　犫狅犱狔

可钉向硬质基体的钢紧固件，是构成射钉的主体部分。
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