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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４３４８《纺织机械与附件　筘》分为５个部分：

———第１部分：胶粘线扎筘的尺寸和标记；

———第２部分：平板梁金属丝扎筘的尺寸和标记；

———第３部分：双弹性梁金属丝扎筘的尺寸和标记；

———第４部分：树脂固化金属丝扎筘的尺寸和标记；

———第５部分：槽形梁的尺寸和标记。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４３４８的第４部分。

本部分修改采用ＩＳＯ３６６４：２００５《纺织机械与附件　筘　第４部分：树脂固化金属丝扎筘的尺寸和

标记》（英文版）。

本部分根据ＩＳＯ３６６４：２００５重新起草，与ＩＳＯ３６６４：２００５的技术性差异为：

———图２所示筘齿对下筘梁底面的垂直度公差要求“０．５狋”修改为“０．５ｍｍ”。

上述技术性差异的原因是：

———由于ＩＳＯ３６６４：２００５规定的筘齿对下筘梁底面的垂直度公差０．５狋无论国内外都是达不到的

要求，而且无适用的检测仪器，因此根据使用要求和生产实际修改为０．５ｍｍ。

为便于使用，本部分对ＩＳＯ３６６４：２００５还做了下列编辑性修改：

ａ）　“ＩＳＯ３６６”一词改为“ＧＢ／Ｔ２４３４８”；

ｂ）　删除ＩＳＯ３６６４：２００５的前言；

ｃ）　第２章标题“参考标准”改为“规范性引用文件”，并采用ＧＢ／Ｔ１．１—２０００中规定的引导语；

ｄ）　图１、图２的图注中尺寸代号与对应名称之间的空格改为破折号“———”，在名称后增加标点

符号；

ｅ）　表１中增加表注“灰色区域为推荐的尺寸规格”；

ｆ）　用小数点符号“．”代替作为小数点符号的“，”；

ｇ）　图２中垂直度基准符号改为带小圆的大写斜体字母，并用细实线与粗的短横线相连。

本部分由中国纺织工业协会提出。

本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：常州钢筘有限公司、绍兴市水富纺织器材有限公司、绍兴县鼎丰纺织器材有限公司、

陕西纺织器材研究所。

本部分主要起草人：赵玉生、秋黎凤、施越浩、倪克岗、诸水夫、丁国胜、余定泉、淡培霞。
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１　范围

ＧＢ／Ｔ２４３４８的本部分规定了纺织工业用树脂固化金属丝扎筘的基本尺寸和标记。

本部分适用于剑杆织机、喷水织机、片梭织机用树脂固化金属丝扎筘。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４３４８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２４３４８．５　纺织机械与附件　筘　第５部分：槽形梁的尺寸和标记（ＧＢ／Ｔ２４３４８．５—２００９，

ＩＳＯ３６６５：２００６，ＭＯＤ）

３　尺寸

树脂固化金属丝扎筘的基本尺寸见图１和表１，筘齿的垂直度公差按照图２要求。

上、下筘梁高度应符合ＧＢ／Ｔ２４３４８．５或由供、订货双方协商。
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