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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T19190—2003《石油天然气工业 钻井和采油提升设备》,与GB/T19190—2003

的主要技术变化如下:
———增加了“相同设计原理”的术语和定义(见3.1.7);
———增加了“规格范围”的术语和定义(见3.1.19);
———增加了“旋转台肩式连接”的内容(见4.3.8);
———增加了“坠落物”的内容(见4.9);
———设计验证试验载荷计算时,增加了按额定载荷的大小进行计算的内容(见5.3.2.2);
———材料评定中,增加了锻件材料特殊情况下的取样方法的内容(见6.4.6);
———增加了“要求确认的过程”内容(见8.9);
———表6和表7中增加了额定载荷的规格,表8和表9中内容做了调整;
———增加了吊卡主承载件的试验要求和吊卡卡瓦材料的要求,增加了对卡瓦式吊卡调整环的验收

要求,以及其他要求(见9.8.3.4、见9.8.3.6);
———将上一版附录B“导向小车”的内容纳入正文(见9.17);
———增加“后扩孔应力释放结构补充要求”(见A.7);
———增加了资料性附录C“旋转台肩式连接的额定值美制单位的计算公式”;
———增加了资料性附录D“本标准中规范性引用的国际文件和国外先进文件与我国文件的一致性

对应关系”。
本标准采用 APISpec8C:2012(第五版)《钻井和采油提升设备规范(PSL1和PSL2)》。
本标准由全国石油钻采设备和工具标准化技术委员会(SAC/TC96)提出并归口。
本标准起草单位:国家油气钻井装备工程技术研究中心、兰州兰石国民油井石油工程有限公司、江

苏如石机械有限公司、南阳二机石油装备(集团)有限公司、宝鸡石油机械有限责任公司、中国石油集团

钻井工程技术研究院江汉机械研究所、北京石油机械厂。
本标准主要起草人:刘红芳、蒲容春、孙娟、杨玉刚、刘宏亮、魏孔才、董辉、陈杰、尹玉刚、杜珂、

谢宏峰。 
本标准于2003年6月首次发布,本次是第一次修订。
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石油天然气工业
钻井和采油提升设备

1 范围

本标准规定了钻井和采油作业适用的提升设备的设计、制造和试验的要求。
本标准适用于下列钻井和采油提升设备:

a) 提升滑轮;

b) 游车和游车大钩;

c) 游车与大钩的连接件;

d) 连接件和连接耳;

e) 钻井大钩;

f) 油管和抽油杆吊钩;

g) 吊环;

h) 套管、油管、钻杆和钻铤吊卡;

i) 抽油杆吊卡;

j) 旋转水龙头提环连接件;

k) 旋转水龙头;

l) 动力水龙头;

m) 动力短节;

n) 卡盘(可用作吊卡时);

o) 死绳固定器;

p) 钻柱运动补偿器;

q) 用作提升设备的方钻杆旋扣器;

r) 安装在提升设备上的压力容器和管线;

s) 安全卡瓦(可用在提升设备时);

t) 游动设备(例如游车、大钩等)的导向小车。
本标准制定了两种产品规范等级(PSLs)的要求。这两种PSL代号规定了不同等级的技术要求。

除非特别指明为PSL2,否则,第4章~第11章的所有要求均适用于PSL1。PSL2包括PSL1的所有

要求以及本标准规定的附加作法。
附加要求只有当规定时才使用。附录A给出了一些规范性的附加要求。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO15614-1 金属材料焊接工艺规范和鉴定 焊接工艺试验 第1部分:钢的电弧焊和气焊与镍

及镍合金的电弧焊(Specificationandqualificationofweldingproceduresformetallicmaterials—Weld-
ingproceduretest—Part1:Arcandgasweldingofsteelsandarcweldingofnickelandnickelalloys)

APISpec5B 套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检验(Threading,gauging,andthreadin-
1
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