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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ７２１１３：１９８４《纺织品　机织物　结构分析方法　第３部分：织物中织缩的

测定》。

本标准根据ＩＳＯ７２１１３：１９８４重新起草，与ＩＳＯ７２１１３：１９８４的主要差异为：

１．将引言的部分内容作为第３章原理的注释内容。

２．规范性引用文件中由相应的国家标准替代了国际标准。

３．将附录Ａ的伸直张力表并入８．１内。

４．在第７章试样中，增加了关于提花织物样品的注释。

本标准代替ＦＺ／Ｔ０１０９１—１９９９《机织物结构分析方法　织物中纱线织缩的测定》。

本标准与ＦＺ／Ｔ０１０９１—１９９９相比，主要修改了以下技术内容：

１．由原３．１～３．５的５个术语简化为织缩率１个术语。

２．试样长度由２５０ｍｍ修改为“试样夹钳内长度的２０倍”。

３．删除了织缩率的计算公式（１）。

４．将附录Ａ的伸直张力表并入８．１内。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会基础分会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９／ＳＣ１）归口。

本标准起草单位：纺织工业标准化研究所、西安工程大学。

本标准主要起草人：张一心、郑宇英。

本标准于１９８８年首次发布，标准编号为ＧＢ／Ｔ８６７９—１９８８，１９９９年调整为纺织行业标准，编号为

ＦＺ／Ｔ０１０９１—１９９９，本次为第一次修订。
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机织物结构分析方法

织物中纱线织缩的测定

１　范围

本标准规定了测定织物中纱线织缩的方法。

本标准适用于大多数机织物，不适用于在一定伸直张力下不能消除纱线上的卷曲，以及在织造、整

理和该方法的分析过程中纱线受到破坏的织物。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ６５２９　纺织品的调湿和试验用标准大气

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　织缩率　狆犲狉犮犲狀狋犪犵犲犮狉犻犿狆

纱线的伸直长度与在织物中该纱线两端距离的差对后者的百分率。

３．２

　　伸直张力　狊狋狉犪犻犵犺狋犲狀犻狀犵狋犲狀狊犻狅狀

消除织造张力引起的卷曲而施加于纱线的最小力。

４　原理

从一已知长度的织物条样中拆下纱线，在张力作用下使之伸直，并在该状态下测量其长度，以织缩

率表示结果。张力的大小根据纱线种类和线密度选择。

　　注：本方法中需用张力使卷曲的纱线伸直。理论上，该张力应是消除全部卷曲而不使纱线伸长，但实际很难实现。

因此，表１中给出的张力，其目的是为了在不可避免的伸长与卷曲的不完全消除之间达到平衡，任何残余卷曲

则略去不计。

５　设备

５．１　伸直纱线和测量装置，需符合下列要求：

ａ）　应有两只夹钳，且夹钳在闭合时有平行的钳口面；

ｂ）　两只夹钳之间的距离能变化；

ｃ）　应能测量两只夹钳之间的距离，最小分度值为毫米（ｍｍ）；

ｄ）　每只夹钳应有一基准线，在夹钳闭合时可以看到；

ｅ）　能把规定的伸直张力通过夹钳加到纱线上。

５．２　钢尺：最小分度值为毫米（ｍｍ）。

５．３　分析针。
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