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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ２５４７—１９８１《塑料树脂取样方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ２５４７—１９８１的差异：

———修改了标准名称。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ为规范性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１５）归口。

本标准起草单位：中国石化北京燕山分公司树脂应用研究所、国家合成树脂质量监督检验中心、广

州合成材料研究院有限公司、国家化学建筑材料测试中心（材料测试部）、广州金发科技股份有限公司。

本标准主要起草人：陈宏愿、王建东、王浩江、王晓丽、杨春梅、潘颖、刘奇祥。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：ＧＢ／Ｔ２５４７—１９８１。
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塑料　取样方法

１　范围

本标准规定了利用数理统计原理确认样本大小，并用随机的方法抽取塑料材料试验用样品的方法。

本标准旨在指导抽样检验时如何从一批塑料材料产品中抽取部分产品组成有代表性样本。

２　样本大小的确定

２．１　样本狀的确定

为使由样本得到的产品总体质量平均值的估计值能满意地反映总体的真实情况，需从总体求取适

量的抽样单位（即最小包装件）。抽样单位数（即样本）可由式（１）求得：

狀＝ （犃σ０／犈）
２ ………………………………（１）

　　式中：

狀———抽样单位数，即样本大小；

σ０———产品总体质量的标准差估计值；

犈———由样本得到的产品总体质量平均值的估计值与用相同方法对每个抽样单位测量得到的产品

总体质量平均值之间存在的最大允许误差；

犃———概率系数，它表示从样本得到的产品总体质量平均值的估计值与对每个抽样单位测量得到

的产品总体质量平均值之间存在的误差超过最大允许误差犈的相应的概率。

由式（１）可变换为式（２），有时使用起来更为方便：

狀＝ （犃犞０／犲）
２ ………………………………（２）

　　式中：

狀———抽样单位数，即样本大小；

犞０———σ０／珡犡 产品总体质量的变差系数估计值，其中珡犡 为产品总体质量平均值；

犲———犈／珡犡 用珡犡 的百分数表示的最大允许误差。

２．２　σ０ 或犞０ 的求取

σ０ 或犞０ 的求取如下：

ａ）　根据同种产品的历史数据，分别用式（３）和式（４）计算出样本大小相等或相近的几批产品的样

本标准差或变差系数。

狊＝ ∑（狓犻－珚狓）
２／狀′－槡 １ ………………………………（３）

犞′＝狊／槡犡 ………………………………（４）

　　式中：

狊———批的样本的标准差；

狓ｉ———单个测定值；

珚狓———单个测定值的算术平均数；

狀′———批的样本大小；

犞′———批的变差系数。

然后，再算出它们的平均值。

珋狊＝ ∑狊
２
犻／槡 犾或珚犞 ＝ ∑犞′

２
犻／槡 犾分别作为σ０ 或犞０ 的估计值。其中犾为批数。

　　注：在求取σ０ 或犞０ 时，一般地讲，样本大小狀′越大，批数犾越大，则所得结果越准确，但在实际应用时，若狀′数越
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