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常压储罐完整性管理

1 范围

本标准规定了立式圆筒形钢制焊接常压储罐全寿命周期完整性管理的内容、方法和要求。
本标准适用于立式圆筒形钢制焊接常压储罐,其他常压或低压(工作压力小于0.1MPa)储罐的完

整性管理可参照本标准执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T26610.1 承压设备系统基于风险的检验实施导则 第1部分:基本要求和实施程序

GB/T29639 生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则

GB/T30578 常压储罐基于风险的检验及评价

GB/T35013 承压设备合于使用评价

GB/T50393 钢质石油储罐防腐蚀工程技术标准

AQ/T3043 危险化学品应急救援管理人员培训及考核要求

JB4732 钢制压力容器 分析设计标准

3 术语和定义

GB/T30578和GB/T35013界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
常压储罐完整性 atmosphericstoragetankintegrity
常压储罐处于安全可靠的服役状态。主要包括:

a) 常压储罐在结构和功能上是完整的;

b) 常压储罐处于风险受控状态;

c) 常压储罐的状态可满足当前安全运行要求。

3.2
完整性评价 integrityassessment
通过检验检测、充水试验、合于使用评价或其他已证实的可以确定常压储罐状态的适用技术,确定

常压储罐当前完整性状态的过程。

3.3
完整性管理 integritymanagement
对常压储罐的风险因素不断进行识别和评价,持续采取各种降险措施,将风险控制在可接受的范围

内,保证常压储罐安全、经济运行的管理活动。

3.4
完整性管理方案 integritymanagementprogram
对常压储罐完整性管理活动作出针对性计划和安排的文件,系统地指导风险评估、完整性评价、维
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