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前　　言

　　本标准修改采用美国联邦标准ＦＥＤＳＴＤ１０１Ｃ《包装材料试验规程》中方法４０３１《气相缓蚀能力

试验（ＣＩＡ）》。

本标准与美国联邦标准ＦＥＤＳＴＤ１０１Ｃ方法４０３１的主要差异性如下：

———修改了气相防锈塑料薄膜的用量；

———修改了消耗装置；

———修改了气相防锈剂加入方式；

———细化了结果评定方法。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１６２６７—１９９６《包装材料试验方法　气相缓蚀能力》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１６２６７—１９９６相比主要变化如下：

———增加了气相防锈剂的气相缓蚀能力试验方法；

———删除了对部分清洗溶剂的要求；

———增加了对培养箱和干燥箱的规定；

———增加了用于界定和说明标准内容的有关术语；

———重新明确了广口瓶、橡皮塞的规格尺寸，增加了玻璃容器和表面皿的要求；

———修改了对砂纸的要求；

———重新划分、明确了试验体组装的顺序，并按试样种类不同分别确定相应试验程序；

———采用相对湿度的要求替代原标准中密度法表示的相对湿度；

———对试验方法、试验条件和操作方法等方面进行了适当的修改和补充；

———增加了对缓蚀能力分级，并修改了试验结果评定的方法。

本标准由全国包装标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：机械科学研究总院、沈阳防锈包装材料有限责任公司、中国包装联合会。

本标准主要起草人：张晓建、唐艳秋、丁国桢、李伟哲、龚东波、朱婧。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６２６７—１９９６。
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包装材料试验方法　气相缓蚀能力

１　范围

本标准规定了气相防锈材料气相缓蚀能力的试验方法。

本标准适用于测定气相防锈纸、气相防锈塑料薄膜、气相防锈剂的气相缓蚀能力，其他气相防锈材

料的气相缓蚀能力试验可参考本标准。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６７８　化学试剂　乙醇（无水乙醇）（ＧＢ／Ｔ６７８—２０００，ｎｅｑＩＳＯ６３５３２：１９８３）

ＧＢ／Ｔ６８７　化学试剂　丙三醇（ＧＢ／Ｔ６８７—１９９４，ｎｅｑＩＳＯ６３５３３：１９８７）

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ４４３７．１　铝及铝合金热挤压管　第一部分：无缝圆管

ＧＢ／Ｔ１１３７２　防锈术语

ＪＢ／Ｔ５５２０　干燥箱技术条件

ＹＹ００２７　电热恒温培养箱

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１１３７２确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

　　试验表面　狋犲狊狋狊狌狉犳犪犮犲

经过专门加工，供试验后要检查锈蚀情况的材料表面。

３．２　

　　空白试验　犫犾犪狀犽狋犲狊狋

试验装置中仅装有试片而无气相防锈材料，或放置不含气相缓蚀剂的中性材料。

４　试验仪器与材料

４．１　试验仪器与装置

４．１．１　干燥箱

应符合ＪＢ／Ｔ５５２０的要求。

４．１．２　培养箱

应符合ＹＹ００２７的要求，或可满足本试验要求的其他装置。

４．１．３　广口瓶

容积１０００ｍＬ，瓶口内径６５ｍｍ，高２００ｍｍ，底１００ｍｍ。

４．１．４　橡胶塞

１３号橡胶塞，其尺寸大面直径６８ｍｍ、小面直径５９ｍｍ、高为４０ｍｍ。
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