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钢丝测力仪检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的负荷不大于25kN的百分表式和数显式钢

丝测力仪 (以下统称测力仪)的检定。被测钢丝直径为4mm,5mm,6mm和7mm
的冷拔低碳钢丝、冷拔低合金钢丝、高强钢丝,以及冷轧带肋钢筋。

一 概  述

百分表式钢丝测力仪 (以下简称百分表式测力仪)是利用钢丝所受横向力与其对应

拉力的函数关系,通过测量横向力来确定钢丝拉力。数显式钢丝测力仪 (以下简称数显

式测力仪)是利用受拉钢丝的固有频率与其所受拉力的函数关系,通过测量固有频率来

确定钢丝拉力。

二 技 术 要 求

1 测力仪放在专用的仪器箱中。铭牌上标明名称、制造厂、规格、型号、出厂编号、

出厂日期等。

2 测力仪整洁,部件完好,附件齐全。

3 测头光滑无裂纹、碰伤、锈蚀、污垢及其他疵病。

4 百分表式测力仪

4.1 表盘刻度清晰。指针无松动和弯曲,走动均匀、灵活。螺旋推进器转动平稳、自

由,无卡住现象。测钩与钢丝的接触松紧适度,无松动和卡死现象。

4.2 测力仪卸除负荷后,测力百分表回零差不超过0.2个分度。

5 数显式测力仪

5.1 电源开关与键盘动作可靠,操作灵活,无卡塞现象,功能正常。

5.2 液晶显示清晰、准确。

5.3 夹紧装置操作灵活,夹紧钢丝牢固,不得有松动。钳口工作面光滑,不得有毛刺、
锈蚀、砂粒等。左、右钳口V形槽在同一直线上。

5.4 用物理音叉 (频率为256Hz)检查测力仪的频率—力值转换功能时,测力仪的显

示力值与出厂值 (又称理论值)之差 (称作力频转换误差)不应超过±0.02kN。

5.5 具有钢丝直径修正功能。测试时,允许直接把实际钢丝直径输入到测力仪的存储

中。在直径变化±2%的范围内,直径修正引起的力值误差 (称作直径修正误差)不应

超过±0.4%。

6 测力仪的其它有关技术特性应满足相应标准的要求。
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