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前　　言

本标准代替ＧＢ／Ｔ１２４７１—１９９０《木制件　公差与配合》，主要修改如下：

———标准名称由 “木制件　公差与配合”改为“产品几何技术规范（ＧＰＳ）　木制件　极限与配合”；

———３．１改为第３章“术语和定义”；

———“基本尺寸”改为“公称尺寸”；

———“上偏差”和“下偏差”分别修改为“上极限偏差”和“下极限偏差”；

———第３章“基本规定”改为第４章；

———取消３．４；

———标准公差增加ＩＴ１９，尺寸段由“０～５００ｍｍ”改为“０～８００ｍｍ”；

———４．２和４．３合并为５．２，轴的基本偏差增加ｚｇ，图１相应修改；

———５．１“孔公差带规定为 Ｈ１０～Ｈ１８”改为６．１“孔公差带规定为 Ｈ１０～Ｈ１９”；

———表３中轴公差带增加“ｚｄ１３、ｚｅ１３、ｚｇ１３、ｂ１４、ｚａ１４、ｚｃ１４、ｚｅ１４、ａ１５、ｋ１５、ｚａ１５、ｚｃ１５、ｚｅ１５、ｚｆ１５”

等１４个；

———表１２的尺寸段由６段改为７段，同时表中各偏差值作相应变化。

本标准的附录Ｅ为规范性附录，附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ、附录Ｆ为资料性附录。本标准在

ＧＰＳ体系中的位置在附录Ｆ中说明。

本标准由全国产品尺寸和几何技术规范标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：中机生产力促进中心、长安汽车（集团）有限责任公司、重庆市标准化研究所、重庆

建设工业有限责任公司。

本标准主要起草人：曹霞、李晓沛、李思进、黄忠旭、邹纪苏、尹智武、李伟、易守云。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２４７１—１９９０。
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产品几何技术规范（犌犘犛）

木制件　极限与配合

１　范围

本标准规定了木制件（木材和木质材料成品、半成品及其零部件）的标准公差、基本偏差、孔和轴常

用公差带的极限偏差数值。应用本极限与配合时，以表列数值为准。

本标准适用于公称尺寸为配合尺寸时至８００ｍｍ，公称尺寸为非配合尺寸时至５０００ｍｍ的木制件，

亦适用于木质零件与非木质零件的配合。

用几种不同材料与木材压制的复合木制件可参考使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１８００．１—２００９　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　极限与配合　第１部分：公差、偏差和配合的基

础（ＩＳＯ２８６１：１９８８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１８００．２—２００９　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　极限与配合　第２部分：标准公差等级和孔、轴

的极限偏差表（ＩＳＯ２８６２：１９８８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差（ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１９３２—１９９１　木材干缩性测定方法

ＧＢ／Ｔ６４９１—１９９９　锯材干燥质量

ＧＢ／Ｔ８１７０　数字修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｚ２０３０８—２００６　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　总体规划（ＩＳＯ／ＴＲ１４６３８：１９９５，ＭＯＤ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１８００．１—２００９确立的术语和定义适用于本标准。

４　基本规定

４．１　本标准中的代号、公差、偏差和配合的规定及标准公差和基本偏差的数值按ＧＢ／Ｔ１８００．１—２００９

的规定；孔、轴的极限偏差按ＧＢ／Ｔ１８００．２—２００９的规定；未注公差尺寸的极限偏差按ＧＢ／Ｔ１８０４—

２０００的规定。

４．２　本标准优先采用基孔制配合。

４．３　木材含水率应符合产品技术条件和ＧＢ／Ｔ６４９１—１９９９第３章的规定。木制件因湿胀干缩的尺寸

误差参见附录Ａ。木材干缩性测定方法应符合ＧＢ／Ｔ１９３２—１９９１的规定。

５　标准公差与基本偏差

５．１　标准公差分为１０级，即ＩＴ１０～ＩＴ１９，其数值见表１。

５．２　基准孔的代号为 Ｈ，其基本偏差数值为零。轴的基本偏差有１７个，代号为ａｙ、ａｚ、ａ、ｂ、ｃ、ｈ、ｊｓ、ｋ、

ｕ、ｙ、ｚａ、ｚｂ、ｚｃ、ｚｄ、ｚｅ、ｚｆ、ｚｇ。基本偏差系列见图１，其数值见表２。尺寸大于８００ｍｍ的标准公差与基本
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