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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T5313—2010《厚度方向性能钢板》。与GB/T5313—2010相比,除结构调整和编

辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了“厚度方向性能”的术语和定义(见第3章);

b) 更改了对断面收缩率的要求(见表2的注1和注2,2010年版的表2);

c) 更改了钢板的试样制备(见6.2,2010年版的5.2);

d) 更改了钢板带延伸部分的试样的要求(见6.3,2010年版的5.3);

e) 更改了钢板不带延伸部分的试样的要求(见6.4,2010年版的5.3);

f) 更改了试样的制备和类型图(见6.3的图1、6.4的图2和图3,2010年版的图B.1~图B.3);

g) 更改了检验规则(见8.1,2010年版的第7章);

h) 更改了复验规则(见8.3.1,2010年版的7.3.1);

i) 删除了钢板的补充要求、试样的制备和类型(见2010年版的附录A、附录B)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国钢铁工业协会提出。
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厚度方向性能钢板

1 范围

本文件规定了厚度方向性能钢板的牌号表示方法、技术要求、样坯和试样制备、试验方法和检验

规则。

本文件适用于厚度为15mm~400mm的镇静钢钢板。

2 规范性引用文件

下列文件的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T2970 厚钢板超声检测方法

GB/T17505 钢及钢产品 交货一般技术要求

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
厚度方向性能 through-thicknessproperties
垂直于钢板表面的变形性能,反映钢板抗层状撕裂的能力。

  注:厚度方向性能通常采用厚度方向拉伸试验的断面收缩率进行评定。

4 牌号表示方法

厚度方向性能钢板的牌号由产品的原牌号和厚度方向性能级别(Z15、Z25或Z35)组成。
示例:Q355GJDZ25

Q355GJD———产品的原牌号是最小屈服强度为355MPa质量等级为D的高建钢;

Z25———厚度方向性能级别,其3个试样的断面收缩率最小平均值为25%。

5 技术要求

5.1 不同厚度方向性能级别所对应的钢的硫含量(熔炼分析)应符合表1的规定。
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