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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会涂覆制品分技术委员会(SAC/TC35/SC10)

归口。
本标准起草单位:中国人民解放军总后勤部油料研究所、凯迪西北橡胶有限公司、中橡集团沈阳橡

胶研究设计院。
本标准主要起草人:杨建雄、王建超、许俊霞、付宝强、李飒。
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橡胶或塑料涂覆织物 抗刺穿性测试方法

警告:使用本标准的人员应熟悉正规试验室操作规程。本标准无意涉及因使用本标准可能出现的

所有安全问题。制定相应的安全和健康制度并确保符合国家法规是使用者的责任。

1 范围

本标准规定了橡胶或塑料涂覆织物抗刺穿性的方法。
本标准适用于单面或双面涂覆橡胶或塑料的涂覆织物。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T24133 橡胶或塑料涂覆织物 调节和试验的标准环境

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
抗刺穿性 punctureresistance
涂覆织物耐外界尖锐物品刺(扎)透的能力。

3.2 
刺锥 piercinginstrument
用于测试涂覆织物抗刺穿性,外形似扩口平头螺丝刀的特制工具。

4 原理

利用刺锥按某一恒定速度垂直刺穿夹持在环形夹具上的圆形试样,记录刺穿涂覆织物所需的力值。

5 设备

5.1 恒速拉伸试验机

恒速拉伸试验机应装配能读出和记录将试样刺穿所施加力值的装置。施加力值应在拉伸试验机允

许载荷的15%~85%。试验机应有B级测力精度。

5.2 刺锥

刺锥应由钢制作,最小硬度为60HRC。刺锥尺寸和结构见图1。
刺锥每使用500次或使用满一年,应用光学显微镜检查。当试样易造成刺锥损耗时,应增加检查频
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