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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１０１２１—１９８８《钢材塔形发纹磁粉检验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１０１２１—１９８８相比主要变化如下：

———荧光磁粉的称量由“可另行称量”改为不小于“４ｇ”；

———删除设备仪器条款；

———白光照度由２０００ｌｘ改为１０００ｌｘ；

———黑光强度由不低于８００μＷ／ｃｍ
２ 改为不低于１０００μＷ／ｃｍ

２；

———“这一磁场强度必须控制在合理的容差范围内，通常是±２５％”改为“电流强度控制在±１０％”；

———增加“等效直径犇＝周长／π”；

———增加规范性附录“Ａ型人工标准试片测试方法”。

本标准附录Ａ和附录Ｂ均为规范性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：东北特殊钢集团有限责任公司、马鞍山钢铁股份有限公司。

本标准主要起草人：董泽华、康戈、李红明、刘学英、陈昌华、侯江。

本标准１９８８年首次发布。
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钢材塔形发纹磁粉检验方法

１　范围

本标准规定了磁粉检验方法的概要、检验设备、磁粉材料、检验系统的性能及灵敏度的测定、试样的

制备、检验条件及步骤、磁化电流类型、磁场强度、检验结果的评定及验收、检验人员、人工标准试块、人

工标准试片等。

本标准适用于检验铁磁性钢材塔形表面或近表面发纹及其他缺陷。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１２６０４．５　无损检测　术语　磁粉检测

ＧＢ／Ｔ１５８２２．２　无损检测　磁粉检测　第２部分：检测介质（ＧＢ／Ｔ１５８２２．２—２００５，ＩＳＯ９９３４２：

２００２，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ８２９０　磁粉探伤机

ＪＩＳＧ０５６５　铁磁性材料磁粉检验方法及磁粉显示等级（Ｍｅｔｈｏｄｆｏｒｍａｇｎｅｔｉｃｐａｒｔｉｃｌｅｔｅｓｔｉｎｇｏｆ

ｆｅｒｒｏｍａｇｎｅｔｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓａｎｄｃｌａｓｓｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｍａｇｎｅｔｉｃｐａｒｔｉｃｌｅｉｎｄｉｃａｔｉｏｎ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１２６０４．５确立的术语和定义适用于本标准。

４　原理

磁粉检验方法是基于铁磁性材料因连续性的改变，如发纹等缺陷的存在，磁力线会发生畸变这一原

理。如果这种缺陷位于被磁化试样表面或近表面时，则磁力线将在表面畸变，这种状态，术语上称为“漏

磁通”。当存在漏磁通时，撒布的磁粉，会被吸附在发纹处，并保证在适当的光照条件下，可用肉眼或借

助不大于１０倍放大镜观察到这种发纹的聚集。

５　检验方法概要

５．１　检验步骤

检验试样应进行磁化，试样磁化应施加ＧＢ／Ｔ１５８２２．２标准规定的磁粉，对磁粉的任何聚集都应进

行详细观察。

５．２　磁化

５．２．１　塔形试样应采用直接通电进行磁化。由于被磁化物体中缺陷的存在，会切断磁力线的正常通路

产生漏磁通。

５．２．２　由于发纹沿钢材轴向分布，因此对钢材塔形试样要进行周向磁化，使感应的磁力线与发纹成垂

直方向，进行磁粉检验。

５．２．３　磁场应有足够强度，以便能显示那些拒收的发纹，但也不能太强，以至造成磁粉局部过多聚集产
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