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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替 GB/T17469—2012《汽车制动器衬片摩擦性能评价 小样台架试验方法》。与

GB/T17469—2012相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了“术语和定义”(见第3章);

b) 更改了“试验设备”(见第4章,2012年版的第2章);

c) 更改了“试验准备”(见第5章,2012年版的第3章);

d) 增加了“摩擦系数级别重新确认”的要求(见第8.3)。
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汽车制动器衬片摩擦性能评价

小样台架试验方法

1 范围

本文件规定了汽车制动器衬片摩擦性能评价小样台架试验方法的试验设备、试验准备、试验步骤、
结果处理、摩擦系数分类和摩擦系数级别标记、试验报告。

本文件适用于汽车用盘式制动器衬片和汽车用鼓式制动器衬片(以下简称“衬片”)。
本文件不适用于驻车制动器制动衬片。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T5620 道路车辆 汽车和挂车制动名词术语及其定义

3 术语和定义

GB/T5620界定的术语和定义适用于本文件。

4 试验设备

4.1 试验机

摩擦材料小样台架试验机的示意图见图1。试验机应具备以下功能:

a) 测量制动鼓的温度;

b) 加热制动鼓;

c) 控制制动鼓加热速率;

d) 仅从制动鼓的背面冷却制动鼓;

e) 控制制动鼓降温速率;

f) 测量摩擦力;

g) 测量制动鼓的转速。
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