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前  言
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弹 性 机 织 粘 合 衬

1 范围

本标准规定了涤纶低弹丝为基布原料的弹性机织粘合衬的术语和定义、产品分类、技术要求、试验

方法、检验规则及标志和包装。
本标准适用于鉴定服装用的各类本色、漂白、有色涤纶低弹丝机织粘合衬的品质。
其他低弹力丝为基布原料的弹性机织粘合衬可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T250 纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡

GB/T4666 纺织品 织物长度和幅宽的测定

GB/T4669 纺织品 机织物 单位长度质量和单位面积质量的测定

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T14801 机织物与针织物纬斜和弓纬试验方法

GB18401 国家纺织产品基本安全技术规范

GB/T28465 服装衬布检验规则

FZ/T01034 纺织品 机织物拉伸弹性试验方法

FZ/T01074 服装衬产品标识

FZ/T01075 服装衬外观疵点检验方法

FZ/T01081 热熔粘合衬热熔胶涂布量和涂布均匀性试验方法

FZ/T01082 热熔粘合衬干热尺寸变化试验方法

FZ/T01083 热熔粘合衬干洗后的外观及尺寸变化试验方法

FZ/T01084 热熔粘合衬水洗后的外观及尺寸变化试验方法

FZ/T01085 热熔粘合衬剥离强力试验方法

FZ/T01110 粘合衬粘合压烫后的渗胶试验方法

FZ/T60034 粘合衬掉粉试验方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
涤纶低弹丝 polyesterdrawntexturedyarn
以聚酯切片(PET)为原料,采用高速纺制涤纶预取向丝(POY),再经牵伸假捻加工而成。

3.2
弹性机织粘合衬 flexibleadhesive-bondedwoveninterlinings
以涤纶低弹丝为原料的机织物经整理、涂层加工而制成的粘合衬。
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