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聚 酯 网 线

1 范围

本标准规定了聚酯网线的术语和定义、标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于采用线密度为23tex的聚酯纤维捻制而成的、公称直径范围为0.40mm~3.09mm
的聚酯网线。其他聚酯网线可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3939.1 主要渔具材料命名与标记 网线

GB/T6965 渔具材料试验基本条件 预加张力

SC/T4022 渔网 网线断裂强力和结节断裂强力的测定

SC/T4023 渔网 网线伸长率的测定

SC/T4039—2018 合成纤维渔网线试验方法

SC/T5001 渔具材料基本术语

SC/T5014 渔具材料试验基本条件 标准大气

3 术语和定义

SC/T5001界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
背股线 coarsetwine

因线股粗细不匀或加捻时张力不同,或捻度不一致等原因造成线股扭曲处最高点不在一直线上的

网线。

3.2
起毛线 disfiguretwine

表面由于摩擦或其他原因引起结构破坏松散,表面粗糙的网线。

3.3
油污线 dirtytwine

沾有油、污、色、锈等斑渍的网线。

3.4
小辫子线 plaitedtwine

线股局部扭曲,呈小辫子状,并凸出捻线表面的网线。
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