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硬质合金超声检测方法

1 范围

本标准规定了用A型超声波脉冲反射式接触法进行硬质合金超声纵波检测的方法。
本标准适用于高度10.0mm~380.0mm、检测面积不小于113mm2 的硬质合金产品,或直径不小

于6.0mm,长度40.0mm~380.0mm的硬质合金实心棒材的超声检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3488.1—2014 硬质合金 显微组织的金相测定 第1部分:金相照片和描述

GB/T3500—2008 粉末冶金 术语

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T12604.1—2005 无损检测 术语 超声检测

GB/T18694 无损检测 超声检验 探头及其声场的表征

GB/T18852 无损检测 超声检验 测量接触探头声束特性的参考试块和方法

JB/T10061 A型脉冲反射式超声波探伤仪 通用技术条件

3 术语和定义

GB/T12604.1—2005、GB/T3488.1—2014、GB/T3500—2008界定的以及下列术语和定义适用于

本文件。

3.1
孔洞 hole
金相磨面中存在的尺寸大于或等于25μm的孔隙。

3.2
混料 mixedmaterial
混合料中掺拌有另一种成分或粒度差别较大的其他牌号混合料。

3.3
钴聚集 cobaltconcentration
金相磨面中出现的区别于正常组织的钴富集区。

3.4
碳化钨聚集 tungestencarbideagglomeration
粗大碳化钨聚集在一起。

3.5
杂波 clutter
形状像小草的反射波形。

1

GB/T36594—2018




