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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由全国锻压标准化技术委员会(SAC/TC74)提出并归口。
本标准负责起草单位:第一拖拉机股份有限公司锻造厂、北京机电研究所、贵州安大航空锻造有限

责任公司。
本标准主要起草人:王云飞、于宜洛、周林、阮艳静、陈祖祥、陈文敬、胡志高、杨孝荣、魏巍。
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超高强度合金钢锻件 通用技术条件

1 范围

本标准规定了屈服强度大于965MPa超高强度合金钢锻件(以下简称“锻件”)的订货内容、材料和

制造方法、化学成分要求、力学性能、无损检验要求、返修及产品标识等。
本标准适用于超高强度合金钢锻件。
本标准不适合在受蠕变变形限制的情况下使用。
注:本标准涵盖了27个等级,等级的选择基于所要求的设计、使用条件及力学性能。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6394 金属平均晶粒度测定法

ASTMA255 测定钢的淬硬性的标准试验方法(Standardtestmethodsfordetermininghardena-
bilityofsteel)

ASTMA275/275M 钢锻件磁粉检查的标准实施规程(Standardpracticeformagneticparticle
examinationofsteelforgings)

ASTMA370—2012 钢制品机械测试的标准试验方法和定义(Standardtestmethodsanddefini-
tionsformechanicaltestingofsteelproducts)

ASTMA388/388M 钢锻件超声检验用标准实施规程(Standardpracticeforultrasonicexamina-
tionofsteelforgings)

ASTMA788/A788M—2013 普通要求钢锻件的标准规范(Standardspecificationforsteelforg-
ings,generalrequirements)

ASTME3 金相试样制备标准指南(Standardguideforpreparationofmetallographicspecimens)

ASTME21 金属材料升温拉伸试验用标准试验方法(Standardtestmethodsforelevatedtemper-
aturetensiontestsofmetallicmaterials)

ASTME45 钢中杂质含量的标准试验方法(Standardtestmethodsfordeterminingtheinclusion
contentofsteel)

ASTME165 液体渗透检验的标准试验方法(Standardtestmethodforliquidpenetrateexamina-
tion)

3 订货内容和一般要求

3.1 除了ASTMA788/A788M—2013中要求的订单信息外,需方的询价单和订货单还应包括锻件的

详细图样及说明书。

3.2 按照本标准提供的锻件应符合标准ASTMA788/A788M—2013的要求,包含额外的订货信息、制
造要求、测试、复检方法和步骤、标识、证明书、产品分析偏差及额外的补充要求。

3.3 如果本标准与ASTMA788/A788M—2013的要求有冲突,以本标准为准。
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