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熔模铸造工艺 通用技术导则

1 范围

本标准规定了熔模铸造工艺设计的总体目标、基本原则、通用技术要求和工艺管理。
本标准适用于熔模铸造工艺设计、生产和管理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GBZ2.1 工作场所有害因素职业接触限值 第1部分:化学有害因素

GBZ2.2 工作场所有害因素职业接触限值 第2部分:物理因素

GB8959 铸造防尘技术规程

GB8978 污水综合排放标准

GB12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB16297 大气污染物综合排放标准

GB18599 一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准

GB18871 电离辐射防护与辐射源安全基本标准

3 工艺设计总体目标

工艺设计的总体目标是满足铸件质量要求,降低制造成本,提高生产率,持续不断地改进工艺、优化

结构、提高性能;在降低铸造工艺难度的基础上,尽可能减少原、辅材料及能源的消耗;降低生产过程中

对生态环境的污染及对人身安全与健康的危害。

4 工艺设计基本原则

4.1 适用性原则

工艺设计应尽量采用先进、实用的新技术、新材料、新工艺、新装备,以实现高效、低耗、清洁、安全生

产的目的。

4.2 高效原则

应逐步淘汰低效率的工艺技术和生产装备,使用先进的工艺技术和装备,采用新材料,提高工艺出

品率和产品合格品率。

4.3 低耗原则

4.3.1 合理设计铸件铸造工艺,在满足铸件质量要求的前提下,使铸件能耗、材料消耗、人工成本最

经济。

4.3.2 推广回用技术提高资源利用率,降低单位产品资源消耗量(包括所消耗的原材料、辅助材料、水、
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