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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１８１７７—２０００《钢件的气体渗氮》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１８１７７—２０００相比，进行了以下内容的修改和补充：

———按标准编写要求，给出了完整的“规范性引用文件”的导语，增加了相关的规范性引用文件，并

规范了“规范性引用文件”的写法；

———将原标准“２定义”改为“３术语和定义”，重新给出了“引导语”，增加了“常规渗氮、短时渗氮、

奥氏体渗氮、纳米化渗氮、氮势、临界氮势、氮势门槛值、可控渗氮、脉冲渗氮”术语和定义。删

除了原标准中的“待渗氮件、渗氮件、氨分解率、渗氮层、畸变”５条术语；

———增加了“设备防爆装置”、“废气处理装置”的要求（见７．１．６、７．１．７）；

———增加了“渗氮炉与输氨管道、氨瓶连接应保持密封性”要求（见７．２．３）；

———增加了“氮势的测量与控制”内容（见７．４）；

———重新修改并补充了原标准“渗氮处理”的内容（见第８章）；

———增加了“能源消耗要求”（见第１０章）；

———删除了原标准的附录Ａ；

———增加了“不同气源进行渗氮时氮势与测量值之间的关系”（附录Ａ）、“氮势与氨分解率的关系”

（附录Ｂ）、“氮势门槛值曲线的测定方法”（附录Ｃ）、“动态可控渗氮氮势控制曲线的数学表达

式”（附录Ｄ）。

本标准的附录Ａ、附录Ｃ、附录Ｄ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由国家标准化管理委员会提出。

本标准由全国热处理标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ７５）归口。

本标准起草单位：上海交通大学、上海市激光制造与材料改性重点实验室、江苏省热处理与表面改

性工程技术研究中心、广东世创金属科技有限公司。

本标准主要起草人：胡明娟、潘健生、朱文明、董小虹。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１８１７７—２０００。
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钢件的气体渗氮

１　范围

本标准规定了钢件在含氨气氛中加热的气体渗氮工艺、设备、检验、能源消耗及安全卫生要求等。

本标准适用于碳素钢、合金结构钢、合金工具钢、不锈钢及耐热钢等的气体渗氮。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用本标准。

ＧＢ５３６—１９８８　液体无水氨

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ７００　碳素结构钢（ＧＢ／Ｔ７００—２００６，ＩＳＯ６３０：１９９５，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１１８２　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　几何公差　形状、方向、位置和跳动公差标注（ＧＢ／Ｔ１１８２—

２００８，ＩＳＯ１１０１：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１２２０　不锈钢棒

ＧＢ／Ｔ１２２１　耐热钢棒

ＧＢ／Ｔ１２９９　合金工具钢

ＧＢ／Ｔ３０７７　合金结构钢

ＧＢ／Ｔ７２３２　金属热处理工艺术语

ＧＢ／Ｔ９４５２　热处理炉有效加热区测定方法

ＧＢ／Ｔ９９４３　高速工具钢

ＧＢ／Ｔ１０１２５　人造气氛腐蚀试验　盐雾试验（ＧＢ／Ｔ１０１２５—１９９７，ｅｑｖＩＳＯ９２２７：１９９０）

ＧＢ／Ｔ１１３５４—２００５　钢铁零件　渗氮层深度测定和金相组织检验

ＧＢ／Ｔ１２６０３　金属热处理工艺分类及代号

ＧＢ１５７３５　金属热处理生产过程安全卫生要求

ＧＢ／Ｔ１５８２２．２　无损检测　磁粉检测　第２部分：检测介质（ＧＢ／Ｔ１５８２２．２—２００５，ＩＳＯ９９３４２：

２００２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１７３５８　热处理生产电耗定额及其计算和测定方法

ＧＢ／Ｔ１９９４４　热处理生产燃烧消耗定额及其计算和测定方法

ＪＢ／Ｔ６０５０　钢铁热处理零件硬度测试通则

ＪＢ／Ｔ９１９９　防渗涂料　技术条件

ＪＢ／Ｔ９２１８　无损检测　渗透检测（ＪＢ／Ｔ９２１８—２００７，ＥＮ５７１１：１９９７，ＭＯＤ）

ＪＢ／Ｔ１０１７５　热处理质量控制要求

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ７２３２中确立以及下列术语和定义适用于本标准。
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