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前  言

  本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国印刷机械标准化技术委员会(SAC/TC192)归口。
本标准负责起草单位:潍坊华光精工设备有限公司、北京印刷机械研究所。
本标准参加起草单位:北人印刷机械股份有限公司、辽宁大族冠华印刷科技股份有限公司、宁波欣

达印刷机器有限公司。
本标准主要起草人:王丰君、韩晓良、张晓前、杜玉梅、苗发成。
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印刷机械 资源利用技术条件

1 范围

本标准规定了印刷机械资源利用技术条件的术语和定义、设备、要求、产品评价。
本标准适用于制版、印刷、印后加工设备及相关辅助设备。
本标准主要包括下列资源:
———水;
———电能;
———油;
———材料;
———其他。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T12452 企业水平衡测试通则

GB/T13471 节电技术经济效益计算与评价方法

GB/T15320—2001 节能产品评价导则

JB/T3090 印刷机械产品命名与型号编制方法

JB/T6530 印刷机产品型号编制方法

JB/T6933 印刷机类别划分

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1
  无轴传动 shaftlessdrive

无轴传动也称为电子轴或独立传动、无机械传动。其每个传动点都有自己独立的驱动电机,而不是

由一个大电机拖动多个传动点。

3.2
  卷筒纸平版商业印刷机 commercialweboffsetpress

采用平版并能用涂布纸印刷彩色精细印品的卷筒纸印刷机。

3.3
  定点定量润滑 fixed-pointandnotionlubricating

对需要润滑的部位,采用定时间、定供油量的润滑方法,做到供油量和消耗量近乎相等,减少润滑油

的用量和摩擦热的产生。

3.4
  柔性版印刷机 flexographicpress

以感光树脂版或橡胶版为基材,用液体油墨、网纹辊传墨,通过印刷方式对承印物进行印刷和印后

整饰加工的机器。
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