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引  言

  JJF1071—2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001—2011 《通用计量术语及

定义》、JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本校准规范修订

工作的基础性系列规范。
本规范的修订,主要参考标准为JB/T10007—2012 《大外径千分尺 (测量范围为

1000mm~3000mm)》和GB/T1216—2004 《外径千分尺》,本规范替代JJF1088—

2002 《外径千分尺 (测量范围为500mm~3000mm)校准规范》。
与JJF1088—2002相比,除编辑性修改外,本规范主要技术变化如下:
———规范的名称改为 “大尺寸外径千分尺校准规范”。
———对大尺寸外径千分尺的概述进行了修改。
———删除了 “测微螺杆的轴向窜动和径向摆动”和 “刻线宽度及宽度差”两项

指标。
———增加了用微动台架测量 “指示表的回程误差”的方法。
———对测砧测量面与测微螺杆测量面的相对偏移量的指标进行了修改。
———增加带表大外径千分尺的活动测砧在平面与球面接触时测量力的指标,并对测

量力的变化给予规定。
———测量面的表面粗糙度根据材料种类、表面形状不同而有所区别。
———对测量面的平面度指标进行了修改。
———对外径千分尺两测量面的平行度的指标进行了修改。
———对测微头的示值误差的指标进行了修改。
———对大尺寸外径千分尺的示值误差的指标和校准方法进行了修改。
———对校对用量杆尺寸偏差的指标进行了修改。
———取消了校对量杆平行度指标的要求。
———对两工作面的平行度的校准方法进行了细化。
———对测微头示值误差校准时采用的量块尺寸进行了完善,与国标推荐值相统一。
———重新对示值误差的测量结果不确定度进行评定。

JJF1088的历次版本发布情况为:

JJF1088—2002 《外径千分尺 (测量范围为500mm~3000mm)校准规范》

JJG193—1987千分尺 (测量范围为500mm~3000mm)(试行)
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大尺寸外径千分尺校准规范

1 范围

本规范适用于分度值为0.01mm,测量范围分别为 (500~1000)mm、(1000~
3000)mm 的大尺寸外径千分尺的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

JB/T10007—2012 大外径千分尺 (测量范围为1000mm~3000mm)

GB/T1216 外径千分尺

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 概述

大尺寸外径千分尺是利用螺旋副原理,对尺架上两测量面间分隔的距离进行测量的

外尺寸测量器具。测砧可换或可调式大尺寸外径千分尺见图1,带表大尺寸外径千分尺

见图2,校对用量杆见图3。

图1 测砧可换或可调式大尺寸外径千分尺

1—尺架;2—测砧;3—测砧紧固螺钉;4—测力装置;5—微分筒;6—固定套管;

7—测杆锁紧装置;8—测微螺杆;9—隔热装置
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