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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１１６１８《铜管接头》分为两个部分：

———第１部分：钎焊式管件；

———第２部分：卡压式管件。

本部分为ＧＢ／Ｔ１１６１８的第１部分。

本部分代替ＧＢ／Ｔ１１６１８—１９９９《铜管接头》。

本部分与ＧＢ／Ｔ１１６１８—１９９９相比，主要变化如下：

———修改了承口连接尺寸。本部分的Ⅱ系列承、插口外径允许偏差采用了欧共体标准ＢＳＥＮ１２５４

１：１９９８《铜及铜合金管件　第１部分：软钎焊或硬钎焊相连配件》（英文版），材料、连接性能、卫

生等相关内容参照德国标准ＤＶＧＷ Ｗ５３４：１９９５《装置中的管接头和管连接》（英文版）选用了

相应的国内标准。

———修改了公称通径，从ＤＮ６ｍｍ～ＤＮ２００ｍｍ扩大为ＤＮ６ｍｍ～ＤＮ３００ｍｍ。

———保留了原标准中四档铜管外径尺寸，以并行的形式列入，便于船用管路选用。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国船舶工业集团公司提出。

本部分由全国船用机械标准化技术委员会管系附件分技术委员会归口。

本部分起草单位：天力管件有限公司、中国船舶工业综合技术经济研究院、国际铜业协会（中国）、沪

东中华造船（集团）有限公司、慈溪市金龙铜铝管制造公司、临海市晟星铜业管件有限公司。

本部分主要起草人：柳知春、蔡建平、孙镜明、罗发元、柳巧巧、杨建国、黄炜、潘兆祥。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１１６１８．１～１１６１８．８—１９８９、ＧＢ／Ｔ１１６１８—１９９９。
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铜管接头　第１部分：钎焊式管件

１　范围

ＧＢ／Ｔ１１６１８的本部分规定了铜管尺寸连接按ＧＢ／Ｔ１８０３３的钎焊式铜管管件（以下简称钎焊管

件）的分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本部分适用于公称压力不大于１．６ＭＰａ，公称通径不大于ＤＮ３００ｍｍ，用于输送生活用水（冷水、

热水）、饮用水、燃气及对铜无腐蚀作用的其他介质铜管路用钎焊式管件的设计、制造和验收。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１１６１８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１１７６—１９８７　铸造铜合金技术条件（ｎｅｑＩＳＯ１３３８：１９７７）

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差（ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：１９８９）

ＧＢ／Ｔ２０４０—２００２　铜及铜合金板材

ＧＢ／Ｔ２０５９—２０００　铜及铜合金带材

ＧＢ／Ｔ７３０６．１—２０００　５５°密封管螺纹　第１部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹（ｅｑｖＩＳＯ７１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ８６１９—１９８８　钎缝强度试验方法

ＧＢ／Ｔ８８８８　重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存

ＧＢ／Ｔ１８０３３—２００７　无缝铜水管和铜气管

ＹＳ／Ｔ６４９—２００７　铜及铜合金挤制棒

《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》　卫生部卫法监发（２００１）１６１号文附件２

《钢质海船入级规范》２００６第３分册　中国船级社

３　分类和标记

３．１　分类和基本参数

钎焊管件按管材料分为以下两个系列：

ａ）　Ⅰ系列———参照德国标准ＤＶＧＷ Ｗ５３４；

ｂ）　Ⅱ系列———参照日本标准ＪＣＤＡ０００４。

钎焊管件的分类和基本参数见表１。
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