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前  言

  GB/T39741《滑动轴承 公差》由以下两部分组成:
———第1部分:配合;
———第2部分:轴和止推轴肩的几何公差及表面粗糙度。
本部分是GB/T39741的第2部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO12129-2:2019《滑动轴承 公差 第2部分:轴和止推轴肩的形位

公差及表面粗糙度》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T27939—2011 滑动轴承 几何和材料质量特性的质量控制技术和检验 (ISO12301:

2007,IDT)
本部分与ISO12129-2:2019相比,做了如下编辑性修改:
———标题和正文中用“几何公差”代替“形位公差”,英文标题中用“geometricalcharacteristics”代替

“formandposition”。本部分所规定的几何公差类型包括形状公差、方向公差、位置公差和跳

动公差(见最新GPS几何公差分类),原标题中的“形位公差”无法涵盖本部分所规定的全部几

何公差,因此对标题做出修改以涵盖本部分全部技术内容。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国滑动轴承标准化技术委员会(SAC/TC236)归口。
本部分起草单位:中机生产力促进中心、湖南崇德科技股份有限公司、申科滑动轴承股份有限公司、

浙江诸暨市轴瓦总厂有限公司、浙江双飞无油轴承股份有限公司、浙江中达精密部件股份有限公司、浙
江长盛滑动轴承股份有限公司、临安东方滑动轴承有限公司、嘉善三复滑动轴承股份有限公司、嘉兴迈

特尔宝欣机械工业有限公司。
本部分由全国滑动轴承标准化技术委员会负责解释。
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滑动轴承 公差 第2部分:轴和
止推轴肩的几何公差及表面粗糙度

1 范围

GB/T39741的本部分规定了滑动轴承单元中轴、法兰、止推轴肩的几何公差和表面粗糙度。
本部分适用于水平安装或垂直安装的径向或止推滑动轴承,或者是两者的组合。
本部分不适用内燃机曲轴滑动轴承单元。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO12301 滑动轴承 几何和材料质量特性的质量控制技术和检验(Plainbearings—Quality
controltechniquesandinspectionofgeometricalandmaterialqualitycharacteristics)

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

ISO和IEC标准化术语数据库网址如下:
———ISO在线浏览平台:http://www.iso.org/obp
———IEC在线电工词汇:http://www.electropedia.org/

4 总则

滑动轴承的可靠性不仅取决于轴承的材料选用与配合,还取决于滑动轴承单元中轴和止推轴肩的

质量。
滑动轴承的精度等级范围根据最小润滑膜厚度hmin确定,最小润滑膜厚度单位为微米,针对不同应

用场合,可参考ISO7902-1、ISO7902-2和ISO7902-3或通过其他适合的计算方法获得。如果计算得

出的径向滑动轴承与止推滑动轴承润滑油膜厚度有明显差距,则可对轴颈(参数t1、t2、t3 和轴颈表面粗

糙度)和轴肩(参数t4、t5 和止推轴肩表面粗糙度)规定不同的精度等级。

5 尺寸和公差

见图1~图4和表1。
图中所示为水平安装的滑动轴承。
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