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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件等同采用ISO10893-11:2011《钢管无损检测 第11部分:焊接钢管焊缝纵向和/或横向缺

欠的自动超声检测》。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称改为《钢管无损检测 焊接钢管焊缝纵向和/或横向缺欠的自

动超声检测》;
———纳入了ISO10893-11:2011/Amd.1:2020的修正内容,所涉及的条款的外侧页边空白位置用

垂直双线(||)进行了标示。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国钢铁工业协会提出。
本文件由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本文件起草单位:浙江金洲管道工业有限公司、江苏武进不锈股份有限公司、浙江省特种设备科学

研究院、鞍山长风无损检测设备有限公司、山西太钢不锈钢钢管有限公司、张家港沙钢金洲管道有限公

司、武汉中科创新技术股份有限公司、冶金工业信息标准研究院。
本文件主要起草人:杨伟芳、范海龙、纪锋、程茂、陈开云、王伯文、张冰、韩志雄、董莉、陈泽民、钟丰平、

刘忠魁、贺小辉、郭冠军、金耀辉、薛建忠、鲍小荣。

Ⅲ

GB/T42664—2023/ISO10893-11:2011



钢管无损检测
焊接钢管焊缝纵向和/或横向缺欠的自动

超声检测

1 范围

本文件规定了埋弧焊(SAW)钢管或电阻焊和感应焊(EW)钢管焊缝的自动超声横波(由常规或相

控阵技术产生)检测的要求。
对于SAW 钢管,该检测包括主要平行于焊缝,或者依据协议垂直于焊缝的缺欠的检测,或者两个

方向的缺欠检测。
对于EW钢管,该检测包括方向主要平行于焊缝的缺欠的检测。对于纵向缺欠,由制造商选择采

用兰姆波检测。
对于EW管焊缝处的缺陷,能够进行全周向超声检测。
本文件也适用于圆形空心型材的检测。
注:无缝钢管和焊接钢管(SAW钢管除外)全周向超声检测见ISO10893-10。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件。不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

ISO5577 无损检测 超声检测 术语(Non-destructivetesting—Ultrasonictesting—Vocabula-
ry)

注:GB/T12604.1—2020 无损检测 术语 超声检测(ISO5577:2017,MOD)

ISO9712 无损检测 人员资格和认证(Non-destructivetesting—Qualificationandcertification
ofNDTpersonnel)

注:GB/T9445—2015 无损检测 人员资格鉴定与认证(ISO9712:2012,IDT)

ISO10893-6 钢 管 无 损 检 测 第6部 分:用 于 检 测 缺 陷 的 焊 接 钢 管 焊 缝 射 线 检 测(Non-
destructivetestingofsteeltubes—Part6:Radiographictestingoftheweldseamofweldedsteeltubes
forthedetectionofimperfections)

注:GB/T40791—2021 钢管无损检测 焊接钢管焊缝缺欠的射线检测(ISO10893-6:2019,IDT)

ISO10893-7 钢管无损检测 第7部分:缺陷检测用焊接钢管焊缝的数字射线拍片检测(Non-de-
structivetestingofsteeltubes—Part7:Digitalradiographictestingoftheweldseamofweldedsteel
tubesforthedetectionofimperfections)

注:GB/T40385—2021 钢管无损检测 焊接钢管焊缝缺欠的数字射线检测(ISO10893-7:2019,IDT)

ISO11484 钢产品 雇主以无损检测人员(NDT)的资质认证体系[Steelproducts—Employer’s
qualificationsystemfornon-destructivetesting(NDT)personnel]

3 术语和定义

ISO5577和ISO11484界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
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