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前  言
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本标准主要起草人:柯尊芒、马立强、鹿新建、梁文娟、张庆飞。
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闭式高速精密压力机 精度

1 范围

本标准规定了闭式高速精密压力机的精度等级、检验要求和精度检验。
本标准适用于闭式单、双点高速精密压力机(以下简称“压力机”)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T10923 锻压机械 精度检验通则

3 术语和定义

3.1
下死点动态重复精度 dynamicaccuracyandrepeatabilityatbottomdeadcenter
压力机运行过程中,滑块下死点位置变化的允差。

3.2
加温恒速 temperatureincreaseandspeedunchange
压力机从初始状态以恒定速度运行3h。运行速度不低于压力机额定最高速度的80%。

3.3
恒温恒速 temperatureunchangeandspeedunchange
被测机床达到热平衡后,以恒定速度运行1h。运行速度不低于压力机额定最高速度的80%。

3.4
加温加速 temperatureincreaseandspeedincrease
压力机从初始状态以变速方式运行。初始速度为压力机标定的最低速度,分5次或10次等分加速

至最高速度(低于300min-1按5次等分,大于或等于300min-1按10次等分)。每种速度运行时间不

低于5min。

4 精度等级

压力机的精度分精密级和超精密级2个级别,各精度等级的用途举例见表1。

表1

等级 用途举例

精密 用于电机铁芯、E/I铁芯及一般精度要求引线框架等精密零件的高速冲压

超精密 用于超薄材料高精度冲裁、高效微电机铁芯及精密引线框架等超精密零件的高速冲压
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