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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用APISpec11E—2008《抽油机规范》。
本标准与APISpec11E—2008《抽油机规范》相比在结构上有较多调整,附录A中列出了本标准与

APISpec11E—2008《抽油机规范》的章条编号对照一览表。
本标准与APISpec11E—2008《抽油机规范》相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在

其外侧页边空白位置的垂直单线(|)进行了标示,附录B给出了相应技术性差异及其原因的一览表。
本标准与APISpec11E—2008《抽油机规范》相比做了下列技术性修改:
———删除了APISpec11E—2008的第1章“适用范围”、第2章“规范性引用文件”、第3章“术语和

定义”,重新起草了本标准的第1章“范围”、第2章“规范性引用文件”、第3章“术语和定义”;
———删除了APISpec11E—2008的第5章“产品要求”中除5.2.4外的其他内容;
———删除了APISpec11E—2008的条款7.3“链条减速器”;
———删除了APISpec11E—2008的条款8.4“供货商/制造商的要求”;
———删除了APISpec11E—2008的第9章“贮存和维护”;
———增加了“产品的分类与命名”(见第4章);
———增加了“双圆弧齿轮减速器”(见5.3.3);
———增加了“栏杆和梯子”及“紧固螺栓”(见5.4、5.5);
———增加了“游梁式抽油机整机及其零部件制造的技术要求”(见第6章);
———增加了“试验方法及检验规则”(见第7章);
———将APISpec11E—2008的条款8.1、8.2、8.3进行了梳理和完善,增加相应内容后形成了本标

准的第8章“标志、包装和贮存”。
本标准与APISpec11E—2008《抽油机规范》相比还做了下列编辑性修改:
———删除了APISpec11E—2008的特别声明、前言、引言;
———删除了APISpec11E—2008的第4章“缩写和符号”,并在第5章中各公式后对其做了解释和

说明;
———将APISpec11E—2008附录A的内容移到了本标准的条款4.3.1中;
———删除了APISpec11E—2008的附录D、附录E的解释说明性陈述语句,分别将其抽油机的其

几何关系图、几何关系计算式、减速器净扭矩公式合并到了本标准的附录G中;
———删除了APISpec11E—2008的附录C、附录F的解释说明性陈述语句,分别将其抽油机的其

几何关系图、几何关系计算式、减速器净扭矩公式合并到了本标准的附录G中,同时将其减速

器扭矩计算表合并到了本标准的附录E中;
———删除了APISpec11E—2008的附录H、附录I、附录J;
———删除了APISpec11E—2008的参考文献;
———增加了附录C,提供了本标准与APISpec11E—2008的英制单位公式编号对照情况;
———增加了附录D,提供了游梁式抽油机安装尺寸、主要零件配合尺寸;
———增加了附录F,提供了底座基础配筋示意图;
———增加了附录G,提供了游梁式抽油机型式检验计算悬点载荷和减速器净扭矩的推荐公式;
———将计算公式由英制单位转化成了公制单位;
———将美国材料与中国材料进行了转换和对照;
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———将英制单位转换成了公制单位。
本标准由全国石油钻采设备和工具标准化技术委员会(SAC/TC96)归口。
本标准起草单位:中国石油集团渤海石油装备制造有限公司、石油工业标准化研究所、中国石油集

团科学技术研究院江汉机械研究所、郑州机械研究所、大庆油田装备制造集团、长庆油田分公司机械制

造总厂。
本标准主要起草人:郭东、王雪玲、高圣平、陈俊峰、张玉荣、文志雄、张玉树、刘世军、韦芳、李彬、

邢延方、吉效科、李海东、白文雄。
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引  言

长期以来,国内抽油机行业一直执行SY/T5044—2003《游梁式抽油机》,该标准指导着国内游梁式

抽油机的制造、检验、使用和维护,是国内抽油机生产许可证颁发考核的依据。随着国内经济发展和社

会的进步,该标准在执行过程中遇到了一些问题,SY/T5044—2003已经不能满足现代企业生产抽油

机的需要。国际上有关抽油机方面的标准有APISpec11E和ISO10431,ISO10431等同采标于API
Spec11E,其内容包括游梁式抽油机设计和额定值的要求和准则。单纯应用该国际标准,也不能满足对

抽油机产品制造、检验等的要求,其中也没有关于国内大面积推广应用的抽油机用双圆弧减速器的设计

和选材规范。
随着国际贸易的加强,抽油机产品要出口,国内抽油机产品为了得到国际市场的认可,必须满足

API11E的要求,存在国内抽油机制造许可证认证标准SY/T5044与 抽油机APISpec11E认证不能

很好简化统一的问题。为了解决以上问题。迫切需要制定《游梁式抽油机》标准,规范国内抽油机市场,
提高抽油机质量,参与国际竞争。

本标准是以APISpec11E—2008《抽油机规范》为基础起草的,同时参考了SY/T5044—2003《游
梁式抽油机》。
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石油天然气工业 游梁式抽油机

1 范围

本标准规定了石油天然气工业游梁式抽油机的结构型式、基本参数、技术要求、试验方法、检验规则

及标志、包装、贮存等,提供了游梁式抽油机的安装尺寸、易损件配合尺寸等相关内容。
本标准适用于游梁式抽油机的设计、制造、检验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T3480.5 直齿轮和斜齿轮承载能力计算 第5部分:材料的强度和质量

GB/T8423—2008 石油钻采设备及专用管材词汇

GB/T10095(所有部分) 圆柱齿轮 精度制

GB/T13306 标牌

GB/T13799 双圆弧圆柱齿轮承载能力计算方法

GB/T15753 圆弧圆柱齿轮精度

SY/T6518 装设抽油机防护装置的推荐作法

JB4708 钢制压力容器焊接工艺评定

AGMA908-B89 直齿轮、斜齿轮和人字齿轮抗点蚀和抗弯曲强度的几何系数(GeometryFactors
forDeterminingthePittingResistanceandBendingStrengthofSpur,HelicalandHerringboneGear
Teeth)

3 术语和定义

GB/T8423界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
悬点载荷 polishedrodload
悬绳器悬挂光杆处承受的光杆拉力,单位为千牛(kN)。
[GB/T8423—2008,定义14.6.4]

3.2
额定悬点载荷 ratedpolishedrodload
悬绳器悬挂光杆处承受的光杆拉力的额定值,单位为千牛(kN)。
[GB/T8423—2008,定义14.6.5]

3.3
悬点最大冲程 maximumstrokeofpolishedrod
调整抽油机冲程调节机构,使悬绳器悬挂光杆处能获得的最大位移,单位为米(m)。
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