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前　　言

　　本标准是对ＹＳ／Ｔ５—１９９１《双辊倾斜式铝板连续铸轧机》的修订。

本标准与ＹＳ／Ｔ５—１９９１相比，主要变化如下：

———增加了引用标准；

———增加了铸轧机的分类；

———补充了铸轧机空负荷试车、有负荷试车时设备、铸轧带产品相关的试车要求、检验方法、检验

规则；

———增加了铸轧机合同内容的要求。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：涿神有色金属加工专用设备有限公司、华北铝业有限公司。

本标准主要起草人：程杰、孙书亭、王志勇、刘志岚、张俊巧、宋建民、郝根萍、王丽萍、郭义庆、

高山虎。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＳ／Ｔ５—１９９１。
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双辊式铝带连续铸轧机

１　范围

本标准规定了双辊式铝带连续铸轧机（以下简称铸轧机）的分类、技术要求、检验方法、检验规则及

包装、标志、运输、存放、随机文件、合同内容。

本标准适用于生产１０００、３０００、５０００、８０００系列铝及铝合金铸轧带用的铸轧机。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５２２６．１　机械电气安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１１３５２—１９８９　一般工程用铸造碳钢件

ＧＢ／Ｔ５００５５　通用用电设备配电设计规范

ＧＢ／Ｔ５０２５４　电气装置安装工程　低压电器施工及验收规范

ＪＢ／Ｔ６９９６　重型机械液压系统通用技术条件

ＹＢ／Ｔ０３６．２１　冶金设备制造通用技术条件　包装

ＹＳ／Ｔ９０　铝及铝合金铸轧带材

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

　　连续铸轧机　犮狅狀狋犻狀狌狅狌狊犮犪狊狋狉狅犾犾犻狀犵犿犻犾犾

液态铝通过一对相对旋转的辊式结晶器来实现铸造、轧制，并经夹送、铣边、剪切、卷取，连续获得带

卷的成套设备。

３．２　

　　铸轧辊　犮犪狊狋犻狀犵狉狅犾犾犲狉

有铸造、轧制作用的辊式结晶器。

３．３　

　　铸轧辊辊面长度　犮犪狊狋犻狀犵狉狅犾犾犲狉狊狌狉犳犪犮犲犾犲狀犵狋犺

铸轧辊最大外圆表面的轴向长度（包括倒角）。

３．４　

　　 铸轧区长度　犮犪狊狋犻狀犵犲狓狋犲狀狋犾犲狀犵狋犺

从铸嘴流口到两铸轧辊中心线之间的距离，从铸嘴的前沿开始测量。

３．５　

　　铸轧速度　犮犪狊狋犻狀犵狊狆犲犲犱

通常是指铸轧带的出辊速度。

３．６　

　　铸轧力　犮犪狊狋犻狀犵犳狅狉犮犲

铝液在铸造、轧制过程中所产生的总抗力。
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