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钎焊接头质量评价规范

1 范围

本标准规定了钎焊接头术语和定义、技术要求、评价标准、检验方法及检验条件。
本标准适用于钎焊操作人员及半成品检验人员对钎焊钎焊接头质量的检验和评价。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2653 焊接接头弯曲试验方法

GB/T11345 焊缝无损检测 超声检测 技术、检测等级和评定

GB/T11363 钎焊接头强度试验方法

GB/T13298 金属显微组织检验方法

GB/T33148 钎焊术语

GB/T33219 硬钎焊接头缺欠

GJB1187  射线检测

3 术语和定义

GB/T33148和GB/T33219界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
钎缝 brazingseam
钎焊接头中由熔化的钎料凝固形成的接合区域,包括钎缝金属和扩散/过渡区。

图1 钎缝和名义钎焊面示意图

3.2
钎焊面 fayingface
焊件上待钎焊的表面,图1中ABCD组成的面即为钎焊面。

3.3
焊接缺欠 weldimperfection
钎焊接头中因钎焊产生的金属不连续、不致密、不规则、连接不良及形状或尺寸偏差的现象。
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