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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１８３２５《滑动轴承　轴承疲劳》由以下四部分组成：

———第１部分：流体动压润滑条件下试验机内和实际应用的滑动轴承疲劳强度；

———第２部分：金属轴承材料圆柱形试样试验；

———第３部分：金属多层轴承材料平带试验；

———第４部分：金属多层轴承材料轴瓦试验。

本部分为ＧＢ／Ｔ１８３２５的第３部分。

本部分等同采用ＩＳＯ７９０５３：１９９５《滑动轴承　轴承疲劳　第３部分：金属多层轴承材料平带试验》。

本部分等同翻译ＩＳＯ７９０５３：１９９５。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本部分”；

———删除国际标准的前言。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国滑动轴承标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２３６）归口。

本部分负责起草单位：中机生产力促进中心。

本部分参加起草单位：常州恒业轴瓦材料有限公司。

本部分由全国滑动轴承标准化技术委员会秘书处负责解释。

本部分为首次发布。
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滑动轴承　轴承疲劳

第３部分：金属多层轴承材料平带试验

１　范围

ＧＢ／Ｔ１８３２５本部分规定了确定金属多层轴承材料平带疲劳极限的方法。除此之外，还可以研究

液压和温度变化对带材的影响。

２　试样

试样应为符合图１尺寸的矩形截面扁平薄带。为避免在夹紧处开始破坏，试样边角应仔细磨削倒

角，测试截面的轮廓应如图１所示。
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图１　试样尺寸及外形

对于多层轴承材料，试样各层的尺寸应能代表制造工艺，而且试样应精加工至与成品一样的表面质

量。试验之前和过程中应尽量避免试样表面机械损伤或受到腐蚀。此试验方法的缺点在于缺少轴承制

造工艺中可能伴随产生的残余应力。

３　试验方法

试验原理见图２。试样应一端夹紧，另一端通过力或者位移施加载荷。载荷应在工作表面上从拉

伸到压缩波动。另外，可以施加一个压缩或拉伸预应力，以便评估平均应力的相关性。试验设备宜置于

装有润滑油的油箱中，润滑油温度波动在±２℃；或者是在环境温度波动在±２℃的空气中试验。

应通过装在轴承衬背上靠近夹紧点附近的应变片来测量弯曲应力。这样，在已知应变片和第一条

裂纹的相对位置、衬层和钢背的厚度以及弹性模量的情况下，就可以估算出损坏截面处需要的弯曲

应力。

注：平面多层带的弯曲状态下的应力可通过理论计算得出。

试验频率应在５０Ｈｚ～８０Ｈｚ之间。应使用着色渗透法或显微镜来进行裂纹检查。振幅应由力（犉）

或者位移（狊）来控制。
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