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前  言

  本标准等同采用ISO6847:2000《焊接材料 熔敷金属化学分析试样制备方法》。
为便于使用,本标准做了如下编辑性修改:
———标准名称修改为“焊接材料熔敷金属化学分析试样制备方法”;
———删除了规范性引用文件ISO6947,用已被等同采用的我国相应标准替代。
本标准由全国焊接标准化技术委员会(SAC/TC55)提出并归口。
本标准起草单位:建德市新安江电焊条厂、哈尔滨焊接研究所、武汉铁锚焊接材料股份有限公司、天

津大桥焊材集团有限公司、天津市金桥焊材集团有限公司、常州市运河焊材有限公司。
本标准起草人:邵海建、储继君、程宁、柳江、侯永泰、刘丽萍、方乃文。
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焊接材料熔敷金属化学分析试样制备方法

1 范围

本标准规定了熔敷金属化学分析试样制备的试验用母材、试件制备、熔敷金属尺寸及取样等内容。
本标准适用于焊条、气体保护电弧焊焊丝、气体保护电弧焊药芯焊丝和自保护药芯焊丝、钨极气体

保护电弧焊药芯焊丝、埋弧焊的焊丝焊剂组合等熔敷金属化学分析试样的制备。
本标准适用于钢、镍及镍合金、铜及铜合金等焊接材料。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T16672—1996 焊缝 工作位置 倾角和转角的定义(idtISO6947:1990)

ISO14175 焊接材料 电弧焊和切割用保护气体(Weldingconsumables—Shieldinggasesforarc
weldingandcutting)

3 试验用母材

3.1 母材类型

母材应采用化学成分与熔敷金属化学成分相当的母材,或是采用碳含量不超过0.2%的碳锰焊接

结构钢。

3.2 母材尺寸

试验用母材的尺寸见表1。

3.3 表面要求

堆焊熔敷金属的母材表面应采用打磨或其他方法,去除铁锈、氧化皮、油污等缺陷,以保证清洁。
表1 试验用母材尺寸 单位为毫米

焊接材料
焊条/焊丝直径

ϕ

试板尺寸

长度 厚度

不小于

焊条、钨极气体保护电弧焊用

药芯焊丝

1.6≤ϕ≤4
4<ϕ≤8

55
65

10

气体保护电弧焊用焊丝 0.6≤ϕ≤2.5 100 10

气保护或自保护药芯焊丝 0.6≤ϕ≤4 100 10

埋弧焊焊丝
1.2≤ϕ≤4
4<ϕ≤6.4

200
300

15

4 试件制备

4.1 焊接材料烘干规范

焊接材料(焊条、埋弧焊焊剂)的烘干规范应按制造商推荐的规范进行。药芯焊丝的填充物应保持

干燥。
1
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