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萤石 取样和制样精密度的试验方法

1 范围

本标准规定了萤石取样、制样精密度的试验方法。
本标准适用于GB/T22564中规定的精密度的试验方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T22564—2008 萤石 取样和制样

3 通则

3.1 交货批数

为了得到可靠结论,建议对20批以上同种萤石交货批进行试验,如果不可行,至少应试验10个交

货批。如果试验的交货批数不够,可将每批分成几个部分,这样可产生10个或更多交货批,并且将每部

分当作独立的交货批,按照GB/T22564—2008进行试验。

3.2 份样和大样数目

试验需要的最小份样数应是GB/T22564—2008规定数的2倍。如果日常取样所需的份样数是

n,合成一个大样,试验所取的最小份样数应是2n,用这些份样合成两个大样,每个大样有n 个份样。
注:如果不能达到最小份数,可以取n个份样,然后再分成两份,每份是n/2(见第6章)。

3.3 样品制备

样品制备按GB/T22564—2008的规定进行。

3.4 试验周期

建议即使已经作过精密度试验,仍应继续进行试验,以便检查可能因取样和样品制备、试验而使精

密度发生变化。

3.5 方法设计

精密度试验工作量很大,建议作为日常工作的一部分来完成。

4 试验方法

4.1 取样方法

取样方法应从GB/T22564—2008的三种方法中选择,即系统取样、分层取样、二级取样。
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