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前　　言

　　与本部分配套使用的标准有：

———ＧＢ／Ｔ２０９５７．１—２００７《精密加工中心检验条件　第１部分：卧式和带附加主轴头机床几何精

度检验（水平Ｚ轴）》；

———ＧＢ／Ｔ２０９５７．２—２００７《精密加工中心检验条件　第２部分：立式或带垂直主回转轴的万能主

轴头机床几何精度检验（垂直Ｚ轴）》；

———ＧＢ／Ｔ２０９５７．４—２００７《精密加工中心检验条件　第４部分：线性和回转轴线的定位精度和重

复定位精度检验》；

———ＧＢ／Ｔ２０９５７．５—２００７《精密加工中心检验条件　第５部分：工件夹持托板的定位精度和重复

定位精度检验》；

———ＧＢ／Ｔ２０９５７．７—２００７《精密加工中心检验条件　第７部分：精加工试件精度检验》。

本部分自实施之日起，同时废止ＪＢ／Ｔ８７７３—１９９８《精密加工中心　技术条件》。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国金属切削机床标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２）归口。

本标准起草单位：昆明机床股份有限公司，北京机床研究所，北京铣床研究所。

本标准主要起草人：唐其寿，张晓毅，李祥文，胡瑞琳。
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精密加工中心　技术条件

１　范围

本标准规定了精密加工中心制造和验收的要求。

本标准适用于线性轴线行程至２０００ｍｍ的精密加工中心。

线性轴线行程超过２０００ｍｍ的精密加工中心也可参照使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括堪误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ５２２６．１—２００２　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件（ＩＥＣ６０２０４１：２０００，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９０６１—２００６　金属切削机床　通用技术条件

ＧＢ１５７６０—２００４　金属切削机床　安全防护通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１６７６９—１９９７　金属切削机床　噪声声压级测量方法

ＧＢ／Ｔ１７４２１．２—２０００　机床检验通则　第２部分：数控轴线的定位精度和重复定位精度的确定

（ｅｑｖＩＳＯ２３０２：１９９７）

ＧＢ１８５６８—２００１　加工中心　安全防护技术条件

ＧＢ／Ｔ２０９５７．１—２００７　精密加工中心检验条件　第１部分：卧式和带附加主轴头机床几何精度检

验（水平Ｚ轴）（ＩＳＯ１０７９１１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９５７．２—２００７　精密加工中心检验条件　第２部分：立式或带垂直主回转轴的万能主轴头

机床几何精度检验（垂直Ｚ轴）（ＩＳＯ１０７９１２：２００１，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９５７．４—２００７　精密加工中心检验条件　第４部分：线性和回转轴线的定位精度和重复定

位精度检验（ＩＳＯ１０７９１４：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９５７．５—２００７　精密加工中心检验条件　第５部分：工件夹持托板的定位精度和重复定位

精度检验（ＩＳＯ１０７９１５：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２０９５７．７—２００７　精密加工中心检验条件　第７部分：精加工试件精度检验（ＩＳＯ１０７９１７：

１９９８，ＭＯＤ）

ＪＢ／Ｔ５５６１—１９９１　金属切削机床　圆锥表面涂色法检验及评定

ＪＢ／Ｔ９８７２—１９９９　金属切削机床　机械加工件通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７３—１９９９　金属切削机床　焊接件通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７４—１９９９　金属切削机床　装配通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７５—１９９９　金属切削机床　随机技术文件的编制

ＪＢ／Ｔ９８７７—１９９９　金属切削机床　清洁度的测定

ＪＢ／Ｔ１００５１—１９９９　金属切削机床　液压系统通用技术条件

３　技术要求

３．１　概述

本标准是对ＧＢ／Ｔ９０６１、ＪＢ／Ｔ９８７２、ＪＢ／Ｔ９８７４等标准的具体化和补充。按本标准验收机床时，应
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