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锆及锆合金管材涡流检测方法

1 范围

本标准规定了锆及锆合金管材的涡流检测方法。
本标准适用于外径5mm~16mm锆及锆合金管材涡流检测,其他规格的锆及锆合金管材可参照

使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

3 检测原理

涡流检测是利用电磁感应在导电试件的表面和近表面产生涡流来检测试件中是否存在缺陷的

方法。
对锆及锆合金管材,一般采用外穿式探头的检测方法,可采用单频或多频检测。必要时也可采用放

置式探头的检测方法,放置式探头检测时,要求管材相对探头螺旋扫查,保证被检管材100%检测。

4 一般要求

4.1 人员

从事涡流检测的人员应持有有关主管部门颁发的符合GB/T9445或其他认证要求的资格等级证

书。各级人员只能从事与资格等级证书相符的工作。

4.2 管材

被检测管材的内、外表面应清洁,不得有妨碍检测的污垢,油脂、金属碎屑及其他外来物质,管端无

毛刺。对管材所用的清洗方法及检测前的表面准备,不应损伤管材表面。管材的直线度及尺寸公差应

符合技术条件要求。

4.3 环境

检测环境应清洁,不应有影响仪器设备正常工作的磁场、震动、粉尘、腐蚀性气体及其他干扰。

4.4 设备鉴定

仪器设备应根据使用要求进行周期性鉴定。

5 对比试样

5.1 对比试样是加工有人工缺陷的管材,用于调试和校准检测设备及评判自然缺陷是否符合标准
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