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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４２４２《制丝用非合金钢盘条》分为四个部分：

———第１部分：一般要求

———第２部分：一般用途盘条

———第３部分：沸腾钢和沸腾钢替代品低碳钢盘条

———第４部分：特殊用途盘条

本部分为 ＧＢ／Ｔ２４２４２的第１部分，修改采用国际标准ＩＳＯ１６１２０１：２００１《制丝用非合金钢盘

条　第１部分：一般要求》（英文版）。　

本部分与ＩＳＯ１６１２０１：２００１的主要技术差异如下：

———将规范性引用文件转为引用相应的国家和行业标准；

———按国家标准规定了尺寸精度级别及重量；

———明确规定盘条“应进行炉外精炼”；

———对含碳量大于０．６５％的盘条规定了检验晶界渗碳体及心部马氏体岛的要求；

———更换了中心偏析的评级图；

———增加附录Ｂ、附录Ｃ，规定了马氏体岛和晶界渗碳体的测定方法及评级图；

———取消“质量保证”体系要求。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ是规范性附录，附录Ｄ是资料性附录。

本部分由中国钢铁工业协会提出。

本部分由全国钢标准化技术委员会归口。

本部分主要起草单位：江苏沙钢集团有限公司、冶金工业信息标准研究院、青岛钢铁有限公司、唐山

钢铁股份有限公司、宣化钢铁集团有限责任公司。

本部分主要起草人：黄正玉、陈寿琴、王玲君、胡海平、李致清、刘占玲、陈少慧、陈建洲、戴石锋、

冯建航。　
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制丝用非合金钢盘条

第１部分：一般要求

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４２４２的本部分规定了制丝用非合金钢盘条的尺寸、外形、重量及允许偏差、订货内容、技术

要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书、交货后的异议。

本部分适用于拉拔或冷轧钢丝用非合金钢盘条（以下简称盘条）。

ＧＢ／Ｔ２４２４２不适用于下列标准中的产品：

———用于热处理的盘条；

———易切削钢盘条；

———冷镦、冷挤压用盘条；

———焊接用钢盘条；

———高疲劳强度机械弹簧用盘条，如阀门弹簧用盘条；

———混凝土用焊接钢筋网用盘条。

　　本标准的图谱与冶金工业信息标准研究院联系，电话：０１０６５２５２８１５。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４２４２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后的所有修改单（不包括勘误的内容）或修订版本均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达

成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２２４　钢的脱碳层深度测定法（ＧＢ／Ｔ２２４—２００８，ＩＳＯ３８８７：２００３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２３２　金属材料　弯曲试验方法（ＧＢ／Ｔ２３２—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ７４３８：１９８５）

ＧＢ／Ｔ２３９　金属线材扭转试验方法（ＧＢ／Ｔ２３９—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ７８００：１９８４，ｅｑｖＩＳＯ９６４９：１９９０）

ＧＢ／Ｔ２１０１　型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

ＧＢ／Ｔ２９７５　钢及钢产品　力学性能试验取样位置及试样制备（ＧＢ／Ｔ２９７５—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ３７７：

１９９７）

ＧＢ／Ｔ６３９４　金属平均晶粒度测定法

ＧＢ／Ｔ１０５６１　钢中非金属夹杂物含量的测定　标准评级图显微检验法（ＧＢ／Ｔ１０５６１—２００５，

ＩＳＯ４９６７：１９９８，ＩＤＴ）　

ＧＢ／Ｔ１３２９８　金属显微组织检验方法

ＧＢ／Ｔ１４９８１—２００９　热轧圆盘条尺寸、外形、重量及允许偏差

ＧＢ／Ｔ１８２５３　钢及钢产品　检验文件的类型（ＧＢ／Ｔ１８２５３—２０００，ｅｑｖＩＳＯ１０４７４：１９９１）

ＧＢ／Ｔ２００６６　钢和铁　化学成分测定用试样的取样和制样方法（ＧＢ／Ｔ２００６６—２００６，ＩＳＯ１４２８４：

１９９６，ＩＤＴ）

ＹＢ／Ｔ０８１　冶金技术标准的数值修约与检测数据的判定原则

ＹＢ／Ｔ１６９　高碳钢盘条索氏体含量金相检测方法
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