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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３３８６《工业过程控制系统用电动和气动模拟图纸记录仪》分为两个部分：

———第１部分：性能评定方法；

———第２部分：检查和例行试验导则。

本部分为ＧＢ／Ｔ３３８６的第２部分，等同采用ＩＥＣ６０８７３２：２００４《工业过程控制系统用电动和气动

模拟图纸记录仪　第２部分：检查和例行试验导则》。

本部分等同翻译ＩＥＣ６０８７３２：２００４（英文版）。

为符 合 ＧＢ／Ｔ１．１—２０００《标 准 化 工 作 导 则 　 第 １ 部 分：标 准 的 结 构 和 编 写 规 则》和

ＧＢ／Ｔ２００００．２—２００１《标准化工作指南　第２部分：采用国际标准的规则》的有关规定及便于使用，在

制定本部分时做了如下编辑性修改：

———“本标准”一词改为“ＧＢ／Ｔ３３８６的本部分”；

———删除国际标准的前言；

———原引用标准的引导语按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的规定改成规范性引用文件的引导语；

———规范性引用文件一览表按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的规定重新进行排列；

———５．１中增加了引号，以示对误差正负号处理应与ＧＢ／Ｔ３３８６的第１部分的规定相一致。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国工业过程测量和控制标准化技术委员会第一分技术委员会归口。

本部分负责起草单位：上海工业自动化仪表研究所。

本部分参加起草单位：上海仪器仪表及自控系统检验测试所、上海自动化仪表股份有限公司记录仪

表制造部、重庆川仪总厂有限公司执行器记录仪分公司。

本部分主要起草人：陈诗恩、李明华、刘文秀、程广富、蒋敏强。
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工业过程控制系统用

电动和气动模拟图纸记录仪

第２部分：检查和例行试验导则

１　范围

ＧＢ／Ｔ３３８６的本部分适用于以过程控制用标准化信号工作的（工业过程控制系统用）电动和气动

模拟图纸记录仪，包括连续划线和打点的记录仪以及多笔和多点记录仪。有些试验可能不适用于所有

记录仪，而某些类型的记录仪则可能需要附加试验。

本部分旨在为电动和气动模拟图纸记录仪的检查和例行试验，例如验收试验或修理后的试验提供

技术指导。全性能试验或者是在严酷条件（如：高温）下使用的记录仪宜采用ＧＢ／Ｔ３３８６．１。只要有可

能，应按ＧＢ／Ｔ１８２７１的规定进行试验，试验人员必须备有并熟知该标准。

可接受性能的定量标准宜由制造厂与用户协商确定。试验报告应指明做了那些试验。本部分的要

求应在征得制造厂和用户同意后生效。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３３８６的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ３３８６．１—２００７　工业过程控制系统用电动和气动模拟图纸记录仪　第１部分：性能评定方

法（ＩＥＣ６０８７３１：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１８２７１．３—２０００　过程测量和控制装置　通用性能评定方法和程序　第３部分：影响量影响

的试验（ｉｄｔＩＥＣ６１２９８３：１９９８）

ＩＥＣ６０４１０：１９７３　计数抽样检查方案和程序

ＩＥＣ６１０１０１：２００１　测量、控制和试验室用电气设备的安全要求　第１部分：通用要求

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ３３８６．１确立的以及下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ３３８６的本部分。

３．１

验收试验　犪犮犮犲狆狋犪狀犮犲狋犲狊狋

用于向用户证明装置符合合同规定要求的某些条件的试验。

４　试验的抽样

如果用户与制造厂商定在一个样本批上进行试验，建议选用ＩＥＣ６０４１０：１９７３提出的抽样方法。

抽样时，可由用户方检验员选定被试记录仪。

５　性能试验

应记录试验场所的环境条件（见ＧＢ／Ｔ３３８６．１—２００７的５．１）。

调整：对于零点、量程和阻尼，应在最后制造调整（例如作为验收试验）后，或在用户确定调整后（例
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