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彩色复印品图像光泽均匀性的检验方法

1 范围

本标准规定了彩色复印品图像在20°、60°和75°几何条件下光泽均匀性的检验方法。
本标准适用于以静电方式成像的彩色复印品。彩色打印品可参考使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T8941—2013 纸和纸板 镜面光泽度的测定

GB/T9754—2007 色漆和清漆 不含金属颜料的色漆漆膜的20°、60°和85°镜面光泽的测定

3 术语的定义

GB/T8941—2013界定的以及下列术语和定义适用于本文件。为了便于使用,以下重复列出了

GB/T8941—2013中的某些术语和定义。

3.1
光泽度 gloss
物体表面方向性选择反射的性质,这一性质决定了呈现在物体表面所能见到的强反射光或物体镜

像的程度。
[GB/T8941—2013,定义3.1]
注1:光泽度用试样表面反射到规定孔径内的光通量与相同条件下标准镜面的反射光通量之比的100倍来表示。
注2:前表面表现出高镜面反射的图像被认为有高光泽度,而前表面表现更多的是哑光反射的图像被认为有低光泽

度。光泽度值会随着测量方法(例如光泽度仪测量角度和采样面积的大小)和兴趣区域内光泽度水平的不同

而不同。
注3:GB/T8941—2013规定,以折光指数为1.567的抛光黑玻璃作为光泽度基准,假设其平面在得到理想抛光的

状态下,由该平面对自然光束进行镜向反射,定义此时的光泽值为100光泽度单位。
注4:GB/T9754—2007的定义3.1镜面光泽的注为:“为了确定镜面光泽的标度,折光指数为1.567的抛光黑玻璃

被赋予20°、60°和85°几何条件时的镜面光泽值100。”

4 原理

用光泽度仪测定与复印品法线成一定角度(20°、60°和75°)入射到印品表面,并从印品表面与法线

成相应角度(20°、60°和75°)反射到规定孔径内的光,其结果显示在光泽度仪上。

5 仪器和装置

5.1 光学系统

20°、75°的光泽度仪应符合 GB/T8941—2013的技术要求,60°的光泽度仪应符合 GB/T9754—
1
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