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前  言
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铝及铝合金铸轧带材

1 范围

本标准规定了铝及铝合金铸轧带材的术语和定义、要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮
存及质量证明书与订货单(或合同)内容。

本标准适用于铝及铝合金铸轧带材(以下简称铸轧带材)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3190 变形铝及铝合金化学成分

GB/T3199 铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存

GB/T3246.2 变形铝及铝合金制品组织检验方法 第2部分:低倍组织检验方法

GB/T7999 铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T16865 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样及方法

GB/T17432 变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

GB/T20975(所有部分) 铝及铝合金化学分析方法

GB/T26492.2 变形铝及铝合金铸锭及加工产品缺陷 第2部分:铸轧带缺陷

GB/T32186—2015 铝及铝合金铸锭纯净度检验方法

3 术语和定义

GB/T26492.2界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
纵向厚差 longitudinalthicknessdifference
沿铸轧带材纵向测得的距边部距离相同任意两点厚度的最大差值。

3.2
边部厚度 edgethickness
距铸轧带材侧边50mm处(见图1中的 H1、H2)测得的厚度。

3.3
两边厚差 edgethicknessdifference
铸轧带材任意横截面上,距两侧边50mm处(见图1中的 H1、H2)测得的两边部厚度的差值。

3.4 
相邻两点厚差 adjacentpointsthicknessdifference
铸轧带材任意横截面上,任意相隔100mm的两个厚度测量点[如图1中的 H0 与 Hm1(或 Hn1)、

Hm1与 Hm2、Hn1与 Hn2]的厚度差值。
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