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钢铁生产余热资源计算方法 涂镀

1 范围

本标准规定了钢铁生产热浸镀、彩涂工序的余热量和余热资源的术语和定义、计算方法。
本标准适用于钢铁生产热浸镀、彩涂等工序。连续退火工序可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

YB/T4210 彩色涂层钢带生产线焚烧炉和固化炉热平衡测定与计算

YB/T4211 热浸镀锌生产线加热炉热平衡测定与计算

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
涂镀废气 prepaintedandgalvanizedsteelgas
排出热浸镀加热炉、彩涂固化炉、焚烧炉等加热体系的烟气、挥发气体等。以下简称废气。

4 计算方法

4.1 推荐废气物理余热资源利用的下限温度为180℃。

4.2 废气余热资源量为其所载有的物理余热资源量和化学余热资源量的总和,见式(1)。

Qy=Qw+Qh …………………………(1)

  式中:

Qy ———年废气余热资源量,单位为千焦每年(kJ/a);

Qw———年废气物理余热资源量,单位为千焦每年(kJ/a);

Qh ———年废气化学余热资源量,单位为千焦每年(kJ/a)。

4.3 当对现有设备进行实际计算时,废气物理余热资源量为其中的干废气物理余热资源量和废气中水

分物理余热资源量的总和,见式(2)。

Qw=Qg+Qs …………………………(2)

  式中:

Qg ———干废气物理余热资源量,单位为千焦每年(kJ/a);

Qs ———废气中水分物理余热资源量,单位为千焦每年(kJ/a)。

4.3.1 干废气物理余热资源量计算见式(3):

Qg=V(1-0.00124s)·(cf·tf-cx·tx)…………………………(3)

  式中:

V ———年排出的废气量,单位为立方米每年(m3/a),可采用实际测量和理论计算的方法,理论计算
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