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铜及铜合金板带箔材表面
清洁度检验方法

1 范围

本标准规定了铜及铜合金板带箔材表面清洁度的测定方法。
本标准适用于铜及铜合金板带箔材表面清洁度的测定及脱脂前后板带箔材洗净率的测定,以判定

清洗剂对铜板带箔材的清洗效果及成品带材表面的洁净程度。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1
表面清洁度 surfacecleanliness
铜及铜合金板带箔材表面单位面积内残留油污的质量。单位为毫克每平方米(mg/m2)。

2.2
表面洗净率 surfacecleaningrate
铜及铜合金板带箔材脱脂生产工序中表面脱脂前后残留油污的洗净程度。用百分数(%)表示。

3 方法提要

3.1 铜及铜合金板带箔材用石油醚清洗,根据清洗前后的质量变化,计算出板带箔材单位面积残留油

污的质量。

3.2 通过测试脱脂生产工序前后铜板带箔材表面残留油污的总量,计算出表面洗净率,判定铜板带箔

材的清洗效果。

4 试剂及材料

石油醚,分析纯。

5 试验仪器

5.1 分析天平,感量0.1mg。

5.2 干燥器,Φ240mm~Φ280mm。

5.3 烧杯,500mL。

5.4 电热恒温干燥箱。

6 试样

试样单面表面积不小于0.015m2,不应有划伤、皱褶、卷边等缺陷,不应有二次污染。
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