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前  言
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锆及锆合金焊丝

1 范围

本标准规定了锆及锆合金焊丝的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存和质量证明书以

及合同(或订货单)内容。
本标准适用于冷拉方法生产的锆及锆合金焊丝。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T5168 α-β钛合金高低倍组织检验方法

GB/T8180 钛及钛合金加工产品的包装、标志、运输和贮存

GB/T13747(所有部分) 锆及锆合金化学分析方法

GB/T15620 镍及镍合金焊丝

3 术语和定义

GB/T15620界 定 的 以 及 下 列 术 语 和 定 义 适 用 于 本 文 件。为 便 于 使 用,以 下 重 复 列 出 了

GB/T15620中的某些术语和定义。

3.1
松弛直径 thecastoffillermetal
从焊丝盘上截取足够长度的焊丝,不受拘束地放在平面上,测量所形成圆或圆弧的直径即为松弛

直径。

3.2
翘距 thehelixoffillermetal
从焊丝盘上截取足够长度的焊丝,不受拘束地放在平面上,焊丝翘起的最高点到平面的距离即为

翘距。

4 要求

4.1 牌号、状态

产品的牌号、规格和状态应符合表1的规定。

表1 产品的牌号、规格和状态

牌号 状态 丝径/mm

ERZr-3、ERZr-5 Y(冷加工态)、M(退火态) 0.8~6.4
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