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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T14441—2008《涂装作业安全规程 术语》,与GB/T14441—2008相比,除结构

调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 删除了术语“涂装工程”(见2008年版的3.2)、“涂装作业场所”(见2008年版的3.4)、“涂装作

业场所整体安全”(见2008年版的3.6)、“有限空间”(见2008年版的3.7)、“热工作业”(见

2008年版的3.8);

b) 增加了术语“工件”(见3.4)、“基体”(见3.5)、“基底”(3.6);

c) 更改了“涂装”(见3.1,2008年版的3.1)的定义;

d) 更改了“涂料及其调配”的结构,细分了层次(见第4章,2008年版的第4章);

e) 增加了术语“涂料”(见4.1.1)、“UV涂料”(见4.1.10)、“稀释剂”(见4.2.1)、“调漆”(见4.2.3)、
“储漆室”(见4.2.4);

f) 删除了术语“无苯稀释剂”(见2008年版的4.9);

g) 更改了“涂装前处理”的结构,细分了层次(见第5章,2008年版的第5章);

h) 增加了术语“机械前处理”(见5.2.3)、“化学前处理”(见5.2.4)、“除锈”(见5.2.5)、“喷砂”(见

5.2.6)、“抛丸”(见5.2.7)、“脱漆”(见5.2.8)、硅烷化(见5.2.13)、锆化(见5.2.14);

i) 更改了“脱脂”(见5.2.9,2008年版的5.8)、“表调”(见5.2.11,2008年版的5.10)的定义;

j) 更改了“涂料涂覆”的结构,细分了层次(见第6章,2008年版的第6章);

k) 增加了术语“混气喷涂”(见6.1.6)、“热喷涂”(见6.1.7)、“自动化喷涂”(见6.1.13)、“涂料供给

设备”(见6.2.1)、“喷涂设备”(见6.2.2)、“喷枪”(见6.2.3)、“喷涂系统”(见6.2.6)、“干式漆雾

捕集系统”(见6.2.7)、“湿式漆雾捕集系统”(见6.2.8)、“粉末回收系统”(见6.2.9)、“静电喷粉

室”(见6.2.12);

l) 删除了术语“漆雾”(见2008年版的6.14)、“过喷”(见2008年版的6.15)、“漆雾去除率”(见

2008年版的6.16)、“漆渣”(见2008年版的6.17)、“粉末回收率”(见2008年版的6.19);

m) 更改了“静电喷涂”(见6.1.10,2008年版的6.7)、“静电喷粉室”(见6.2.12,2008年版的6.18)、
“静电喷枪”(见6.2.4,2008年版的6.21)、“喷粉区”(见6.2.15,2008年版的6.11)的定义;

n) 更改了“涂层烘干”的标题和结构,细分了层次(见第7章,2008年版的第7章);

o) 增加了术语“烘干”(见7.1.1)、“固化”(见7.1.2)、“光固化”(见7.1.3)、“电子束固化”(见7.1.4)、
“加热系统”(见7.2.1);

p) 删除了术语“间歇式烘干室”(见2008年版的7.2)、“连续式烘干室”(2008年版的7.3);

q) 更改了“通风净化”的结构,细分了层次(见第8章,2008年版的第8章);

r) 增加了术语“全面通风”(见8.2.3)、“局部通风”(见8.2.4)、“事故通风”(8.2.5)、“喷漆室循环风

利用系统”(见8.3.2);

s) 删除了术语“燃烧净化”(见2008年版的8.6.1)、“直接燃烧净化”(见2008年版的8.6.2)、“热力

燃烧净化”(见2008年版的8.6.3)、“催化燃烧净化”(见2008年版的8.6.4)、“冷凝净化”(见

2008年版的8.6.5)、“吸收净化”(见2008年版的8.6.6)、“吸附净化”(见2008年版的8.6.7)、
“有机废气净化率”(见2008年版的8.7);

t) 增加了“防爆设备”一章(见第9章)。
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涂装作业安全术语

1 范围

本文件界定了涂装作业安全的通用术语。
本文件适用于涂装作业,以及与此有关的生产、管理、设计、科研、教学、出版等领域。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T18719 热喷涂 术语、分类

GBZ2.1 工作场所有害因素职业接触限值 第1部分:化学有害因素

3 基础术语

GB/T18719界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
涂装 coating
使涂料牢固附着在金属或非金属物体表面的工艺过程。

3.2
涂装作业 coatingoperation
在涂装(3.1)全过程中作业人员进行的生产活动的总称。

3.3
涂装作业安全规程 safetycodeofpracticeforcoating
为消除、控制或预防涂装作业(3.2)中存在的各种危险和有害因素而制定的安全标准。

3.4
工件 workpiece
需要涂覆或保护的成型构件。

3.5
基体 basis
底材

工件(3.4)的主体材料。
注:若此材料为金属,则叫金属基体;若此材料为非金属材料,则叫非金属基体。

3.6
基底 substrate
基体(3.5)表面在涂装(3.1)前所形成的基础层或底层。
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