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﹣燉—

前 言

连铸保护渣物理试验方法由下列标准组成：

ＹＢ燉Ｔ１８５ 连铸保护渣粘度试验方法；

ＹＢ燉Ｔ１８６ 连铸保护渣熔化温度试验方法；

ＹＢ燉Ｔ１８７ 连铸保护渣堆积密度试验方法；

ＹＢ燉Ｔ１８８ 连铸保护渣粒度分布试验方法；

ＹＢ燉Ｔ１８９ 连铸保护渣水分含量（１１０℃）测定试验方法。

本标准由冶金工业信息标准研究院提出并归口。

本标准负责起草单位：武汉钢铁集团公司。

本标准参加起草单位：重庆大学、钢铁研究总院、太原钢铁公司伊川保护渣厂。

本标准主要起草人：田青、陈宝云。
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 范围

本标准规定了连铸保护渣在 １１０℃下水分含量测定的方法提要、试验仪器和设备，试验步骤，试验

结果计算及误差。

本标准适用于连铸保护渣 １１０℃时水分的测定。

 方法提要

称取一定质量的试样置于干燥箱内，在 １１０℃下干燥至恒量，其失去的质量占干燥前试样质量的质

量分数作为水分含量。

 试剂

 变色硅胶：工业纯。

 无水氯化钙：化学纯，粒状。

 分子筛：工业纯。

 仪器与设备

 干燥箱 带有自动调温装置，温度可控制在 １０５℃～１１０℃；

 称量瓶 直径 ４０ｍｍ，高 ２５ｍｍ，并附有严密封口的磨口瓶；

 干燥器 内装有变色硅胶或粒状无水氯化钙；

 分析天平 感量 ００００１ｇ。

 试样

 任何连铸保护渣都可直接作为称量试样。

 试样量：５０ｇ～１００ｇ，精确至 ００１ｇ。

 取样应使用磨口瓶或多层防水保护试样袋。

 试验步骤

 从干燥器中取出预先干燥至恒量的称量瓶，迅速称取试样 ４ｇ～５ｇ放入称量瓶中，立即盖上瓶

盖。

 将盛有试样的称量瓶开盖置于 １０５℃～１１０℃干燥箱中干燥 ３ｈ～４ｈ，取出称量瓶，立即盖上盖

子，放入干燥器中冷却至室温称量，将称量的试样再置于干燥箱中 １ｈ称量。若两次质量差在 ０３ｍｇ内
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