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通信钢管铁塔制造技术条件

1 范围

本标准规定了通信钢管铁塔的术语定义符号、产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运
输和贮存。

本标准适用于主材为钢管、采用热浸镀锌防腐涂装、结构型式为单管或多管的通信钢管铁塔的制造

及检验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T41 六角螺母 C级

GB/T95 平垫圈 C级

GB/T230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标

尺)

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T470 锌锭

GB/T700 碳素结构钢

GB/T702 热轧钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T706 热轧型钢

GB/T709 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

GB/T985.2 埋弧焊的推荐坡口

GB/T1228 钢结构用高强度大六角头螺栓

GB/T1229 钢结构用高强度大六角螺母

GB/T1230 钢结构用高强度垫圈

GB/T1231 钢结构用高强度大六角螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件

GB/T1591 低合金高强度结构钢

GB/T3098.1 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

GB/T3098.2 紧固件机械性能 螺母 粗牙螺纹

GB/T3323 金属熔化焊焊接接头射线照相

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T5117 碳钢焊条

GB/T5118 低合金钢焊条

GB/T5780 六角头螺栓 C级

GB/T9793 热喷涂 金属和其他无机覆盖层 锌铝及其合金

GB/T11345 钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级

GB/T13793 直缝电焊钢管
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