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前  言
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船用超低温不锈钢承插焊接头

1 范围

本标准规定了船用超低温不锈钢锻制承插焊接头(简称接头)的分类和标记、要求、试验方法、检验

规则、标志和包装。
本标准适用于设计压力不大于21MPa,工作温度不低于-163℃的船用不锈钢锻制承插焊接头的

设计、制造及验收。岸站不锈钢超低温管路系统的接头也可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T600 船舶管路阀件通用技术条件

GB/T1184—1996 形状和位置公差 未注公差值

GB/T1220—2007 不锈钢棒

GB/T1804—2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T1958 产品几何量技术规范(GPS) 形状和位置公差 检测规定

GB/T12716—2002 60°密封管螺纹

ANSI/ASTMA182/A182M—05a 高温设备用锻造或轧制合金钢和不锈钢管法兰、接头、阀和附

件的规定(Standardspecificationforforgedorrolledalloyandstainlesssteelpipeflanges,forgedfit-
tings,andvalvesandpartsforhigh_temperatureservice)

MSSSP-83-2006 钢管接头 承插焊与螺纹 3000磅 (Class3000steelpipeunionssocket
weldingandthreaded)

3 分类和标记

3.1 型式

接头分为下列6种型式:

a) A型———承插焊同径接头;

b) B型———承插焊异径接头;

c) C型———承插焊同径弯头;

d) D型———承插焊同径三通接头;

e) E型———承插焊螺纹接头;

f) F型———承插焊支管接头。

3.2 基本参数

接头的基本参数见表1。
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