
书书书

犐犆犛７７．１６０
犎７２

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜２５２７—２００８
代替ＧＢ／Ｔ２５２７—１９８９

矿山、油田钻头用硬质合金齿

犆犲犿犲狀狋犲犱犮犪狉犫犻犱犲犻狀狊犲狉狋狊犳狅狉犿犻狀犻狀犵犪狀犱狅犻犾犳犻犲犾犱犫犻狋狊

２００８０６０９发布 ２００８１２０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

矿山、油田钻头用硬质合金齿

ＧＢ／Ｔ２５２７—２００８



中 国 标 准 出 版 社 出 版 发 行

北京复兴门外三里河北街１６号

邮政编码：１０００４５

网址 ｗｗｗ．ｓｐｃ．ｎｅｔ．ｃｎ

电话：６８５２３９４６　６８５１７５４８

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

各地新华书店经销



开本 ８８０×１２３０ １／１６　印张 １　字数 ２５ 千字

２００８年８月第一版　２００８年８月第一次印刷



书号：１５５０６６·１３２４１４

如有印装差错　由本社发行中心调换
版权专有　侵权必究

举报电话：（０１０）６８５３３５３３



书书书

前　　言

本标准代替ＧＢ／Ｔ２５２７—１９８９《矿山、油田钻头用硬质合金齿》。

本标准与ＧＢ／Ｔ２５２７—１９８９相比，主要变化如下：

———将Ｐ（平顶齿）、Ｂ（边楔齿）、Ｓ（勺形齿）、Ｘ（楔形齿）、Ｚ（锥形齿）、Ｑ（球形齿）的代号前加Ｃ，依次

更名为ＣＰ、ＣＢ、ＣＳ、ＣＸ、ＣＺ、ＣＱ；

———补充了ＣＳ１（偏心勺形齿）、ＣＸ１（凹面楔形齿）、ＣＺ１（球面锥形齿）、ＣＱ１（双倒角球形齿）四

种型式；

———对直径、高度尺寸的允许偏差分为普通级、较高级；

———加严了齿的圆弧半径、倒角的尺寸允许偏差；

———对齿的掉边掉角的深度适量放宽，并增加了齿的毛刺、麻点（或麻孔）的深度的规定；

———删除了部分未生产或产量极少的型号，补充了一些产量较大的型号。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由自贡硬质合金有限责任公司负责起草。

本标准主要起草人：周明智、薛林。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２５２７—１９８９。
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矿山、油田钻头用硬质合金齿

１　范围

本标准规定了矿山、油田钻头用硬质合金齿的要求、检验规则、试验方法、标志、包装、运输、贮存及

订货单（或合同）内容。

本标准适用于矿山掘进和石油开采使用的牙轮钻头、潜孔钻头等用的硬质合金钻齿毛坯。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５２４２　硬质合金制品检验规则与试验方法

ＧＢ／Ｔ５２４３　硬质合金制品的标志、包装、运输和贮存

３　要求

３．１　产品分类

产品按齿形分为ＣＢ（边楔齿）、ＣＰ（平顶齿）、ＣＱ（球形齿）、ＣＱ１（双倒角球形齿）、ＣＳ（勺形齿）、

ＣＳ１（偏心勺形齿）、ＣＸ（楔形齿）、ＣＸ１（凹面楔形齿）、ＣＺ（锥形齿）、ＣＺ１（球面锥形齿）十种型状。

３．２　产品型号表示规则

３．２．１　在型状代号（ＣＢ、ＣＰ、ＣＱ、ＣＳ、ＣＸ、ＣＺ）后，加表示直径的两位整数（不足两位整数时前面加“０”

填位，不是整数时去掉小数）和表示高度的两位整数（不足两位整数时前面加“０”填位，不是整数时去掉

小数）。

３．２．２　当硬质合金齿的主要参数（直径、高度）相同，其他参数（如角度）不同时，则在型号后面加Ａ以

示区别。

３．２．３　新增型状在型号后缀１表示。

３．２．４　型号表示见示例。

示例：

３．３　化学成分

产品的化学成分由供需双方协商确定。
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