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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规
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本文件按中国工程建设标准化协会《关于印发<2019年第二批协会标准制订、修订计划>的通知》

(建标协字〔2019〕22号)的要求制定。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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槽式预埋件及系统性能试验方法

1 范围

本文件规定了槽式预埋件及系统的试验方法,包括试验通用条件、仪器设备、槽式预埋件试验、槽式

预埋件系统试验、试验数据处理和试验报告等。
本文件适用于槽式预埋件及其系统的性能试验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T6462 金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法

GB/T9978.1 建筑构件耐火试验方法 第1部分:通用要求

GB/T10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

GB/T13298 金属显微组织检验方法

GB/T26784 建筑构件耐火试验 可供选择和附加的试验程序

GB/T50081 混凝土物理力学性能试验方法标准

JJG139—2014 拉力、压力和万能试验机检定规程

RB/T059—2020 槽式预埋件系统应用评价技术规范

3 术语、定义和符号

3.1 术语和定义

RB/T059—2020界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1.1
槽式预埋件 anchorchannel
由槽道、T型螺栓副和至少两根锚件组成的钢配件。
[来源:RB/T059—2020,3.1]

3.1.2
槽式预埋件系统 anchorchannelsystem
槽式预埋件预先埋设在混凝土中,将被紧固物固定的锚固连接系统。
[来源:RB/T059—2020,3.2]

3.1.3
槽道 channel
由碳素结构钢、低合金结构钢或不锈钢采用热轧或冷成型工艺制成,槽口内壁光滑或有齿牙的

槽钢。
[来源:RB/T059—2020,3.3]
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