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冲 压 件 毛 刺 高 度

1 范围

本标准规定了冲压件毛刺高度的极限值及其检测。
本标准适用于对毛刺高度有一定要求的金属冲压件。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1 
冲压件毛刺 burrofstamping
板料切断或冲裁时留在冲压件断面上的毛刺,如图1所示。

          a) 落料件断面             b) 冲孔件断面

说明:

h———毛刺高度;

t ———冲压件的材料厚度。

图1 冲压件断面

3 毛刺高度的极限值

冲压件毛刺高度的极限值按照表1中的规定。

表1 冲压件毛刺高度的极限值 单位为毫米

材料

抗拉强度

MPa

加工

精度

级别

冲 压 件 的 材 料 厚 度

≤0.1
>0.1
~0.2

>0.2
~0.3

>0.3
~0.4

>0.4
~0.7

>0.7
~1.0

>1.0
~1.6

>1.6
~2.5

>2.5
~4.0

>4.0
~6.5

>6.5
~10.0

>100
~250

f 0.02 0.02 0.03 0.05 0.09 0.12 0.17 0.25 0.36 0.60 0.95

m 0.03 0.03 0.05 0.07 0.12 0.17 0.25 0.37 0.54 0.90 1.42

g 0.04 0.05 0.07 0.10 0.17 0.23 0.34 0.50 0.72 1.20 1.90
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