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前  言

  GB/T15036《实木地板》分为两个部分:
———第1部分:技术要求;
———第2部分:检验方法。
本部分为GB/T15036的第2部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T15036.2—2009《实木地板 第2部分:检验方法》。本部分与GB/T15036.2—

2009相比,主要变化如下:
———明确了外观质量检验要求(见3.2);
———增加了漆膜表面耐污染的试件制取及检测方法(见3.3.2.5);
———增加了重金属含量(限色漆)的测试方法(见3.3.2.6);
———增加了木材名称鉴别方法(见3.4);
———修改了检验方法中样品抽样要求(见4.2.1,2009年版的4.2.1);
———删除了附录A。
本部分由国家林业和草原局提出。
本部分由全国木材标准化技术委员会(SAC/TC41)归口。
本部分起草单位:黑龙江省林业科学研究院、浙江省林产品质量检测站、中国林业科学研究院木材

工业研究所、久盛地板有限公司、浙江富得利木业有限公司、浙江世友木业有限公司、大自然家居(中国)
有限公司、浙江升华云峰新材股份有限公司、德华兔宝宝装饰新材股份有限公司、浙江菱格木业有限公

司、上海菲林格尔木业股份有限公司、南京林业大学、嘉兴荣氏木业有限公司、巴洛克木业(中山)有限公

司、浙江好运木业有限公司、浙江瑞澄木业有限公司、浙江上臣家居科技有限公司、浙江康辉木业有限公

司、苏州大卫木业有限公司。
本部分主要起草人:黄晓山、方崇荣、关放、吕斌、徐漫平、张恩玖、孟荣富、倪月忠、佘学彬、赵建忠、

戴维德、刘彬彬、刘敦银、骆嘉言、荣慧、林德英、丁奇龙、庞玉良、顾国华、沈建康、蒋卫。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T15036.6—1994、GB/T15036.2—2001、GB/T15036.2—2009。
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实木地板 第2部分:检验方法

1 范围

GB/T15036的本部分规定了实木地板的检验方法和检验规则。
本部分适用于实木地板的生产、销售和流通领域质量检验及评定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1—2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划

GB/T4823—2013 锯材缺陷

GB/T4893.4—2013 家具表面漆膜理化性能试验 第4部分:附着力交叉切割测定法

GB/T6739—2006 色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度

GB/T15036.1—2018 实木地板 第1部分:技术要求

GB/T17657—2013 人造板及饰面人造板理化性能试验方法

GB18584 室内装饰装修材料 木家具中有害物质限量

GB/T29894—2013 木材鉴别方法通则

JB/T3889—2006 涂附磨具 砂布

3 检验方法

3.1 规格尺寸

3.1.1 量具

3.1.1.1 钢卷尺,精度为1mm。

3.1.1.2 钢板尺,精度为1mm。

3.1.1.3 游标卡尺,精度为0.02mm。

3.1.1.4 千分尺,精度为0.01mm。

3.1.1.5 塞尺,精度为0.01mm。

3.1.2 长度(l)

长度(l)检验是在距地板两长边各20mm处用钢卷尺或钢板尺测量,精确至1mm,见图1。
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